Eikonomické hodnotenie ndkiadov na biansirovanie zeleniny
a tepeiné spracovanie kurdiat za pouZitia vysokofrekveniného
zariadenia ¢ vykone 15 k'W
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prevadzkou a proporcidlnym rozdelenim vyrobného programu po dobu ce-
lého roku. Na celkovy efekt aplikacie vysokofrekvenéného ohrevu budu
vplyvat aj nevydlislitelné faktory suvisiace so zlepSenim pracovnych podmie-
nok, so zvy$enim hygieny vyroby a zachovanim nutriénej hodnoty a orga-
noleptickych vlastnosti vyrobkov.

Ekonomické hodnotenie nakladov na blanSirovanie
zeleniny

Vyuzitelny fond pracovného casu.

Ak sa uvazuje s tym, Ze VI zariadenie bude vyuzivané po cely rok
v dvoismennej prevédzke a v priebehu jednej smeny 6 hodin, tak roény
vyuzitelny fond pracovného ¢asu bude predstavovat 3168 hodin.

Pre vypodet vyrobnej kapacity za rok na uvedenom VF zariadeni bolo
potrebné zostavit ro¢éné Casové rozdelenie chodu vysokofrekvenéného zaria-
denia podla dizky sezény spracovavanych druhov zeleniny, pretoZe skladba
vyrobného programu ma déleziti ulohu pri urcovani priemernej ro¢nej vy-
robnej kapacity.

Casové rozdelenie chodu VF zariadenia

Druh zeleniny: Cas spracovania (mesiace)
karotka i, 1L, 111, XI., XTII.
$penat jarny v, V.

fazulka VII. — 15 dni

hrasok VI.. VII. — 15 dni
kukurica VIIIL

kartiol iX.

§penat jesenny X.

Uvedené ¢asové rozdelenie vyroby predpoklada, Ze druh zeleniny, pripa-
dajuci na jednotlivé mesiace, sa bude spracovavat v priebehu vsetkych pra-
covnych dni mesiaca.

Nakolko vyrobna kapacita zariadenia vseobecne je funkciou vyuZitelného
fondu pracovného ¢asu (Fv) a technickej hodinovej vykonnosti zariadenia (Nv).
jej velidina sa zisti zo vztahu

Kv = Fv . Nv

Vyrobnd kapacita v tejto ekomomickej uvahe bude odpovedat ro¢nej vy-
robe.
Pre jednotlivé druhy =zeleniny ro¢nd vyrobna kapacita bude nasledovna

Karotka 1320 hod. X 49 kg = 63680 kg
Spenat jarny 528 hod. X 74 kg = 39072 kg
Hragok 330 hod. X 79 kg = 46 070 kg
Fazulka 132 hod. X 44 kg = 5808 kg
Kukurica 264 hod. X 50 kg = 15200 kg
Karfiol 264 hod. X 38 kg = 10032 kg
Spenat jesenny 264 hod. X 74 kg = 19536 kg
Spolu 135718 kg
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Vysku nakladov uvaZovanej vyrobnej operdcie — blandirovania — podia
nakladevyeh druhov bude v hlavnej miere ovplyviovat:

amortizacia VF zariadenia

néaklady na elekirénku

spotreba elekirickej energie

mzdy obsluhy zariadenia

udrzba zariadenia

Pri uréovani vysky amortizideie VF zariadenia sa vychadza:

— z ¢asu zivetnosti vi zariadenia, ktory sa predpoklada 10 rokev a rocne

odpisové percento bude éinit 10 Y

— nadobudace] hodnoty vi-zariadenia, klora sa pri sériovej vyrobe pred-

poklada 200 000 Kcés.

Na ziklade uvedenych predpokladanych udajov rofna odpisova hodnola
zariadenia na 1 tonu blansirovanej zeleniny je 147,— K¢s.

Pri urcovani vysky ndkladov na elektronku sa vychadza z jej ceny. ktora
predstavuje hodnotu 15000 Kés a predpokladanej zivotnosti elektrénky —
2000 hodin prevadzky.

Ak naklady na 1 hod. prevadzky buda 7,50 Ké&s, pri uvazovanom roénom
fonde pracovného casu vi zariadenia, ktory predstavuje 3168 hod., néklady
na elektrénky budu éinif 23 760 Kés.

Na zdklade uvedenych udajov ndklady na elektronku na 1 tonu zeleniny
predstavuja hodnotu 174,70 Kds,

Néklady na blanSirovanie 1 tony zeleniny

Hrasok

odpisy vi. zariadenia 147,— Kes
niklady na elekiréonku 174,70 Keés
spofreba el. energie (189 kWhx 0,18 Kés) 34— Kis
udrzba (4", z nadobud. hodnoty zar) 66,20 Kés
mzdy obsluhy (1 pracovnik) 155.30 Kés
naklady spoiu 577.20 Kés
Spenat

odpisy vi. zariadenia 147,— Kés
naklady na elektréonku 174,70 Kés
spotreba el energie (180 kWh X 0,18 Ke¢s) 3240 Kés
udrzba 66,20 Kdés
mzdy obsluhy 155,30 Keés
naklady spolu 575,60 Kés
Fazulka

odpisy vi. zariadenia 147— Kés
naklady na elektronku 174,70 Kds
spolreba el. energie (328 kWh X 0,18 Kes) 59,— Kés
udrzba 4"y 66,20 Kés
mzdy obsluhy 155.30 Kés
néklady spolu 602,20 Kés
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Karfiol

odpisy vi. zariadenia 147,— Kés
naklady na elektrénku 174,70 Kés
spotreba el. energie (381 kWh X 0,18 K¢s) 69,— Kds
udrzba 4%, 66,20 Kcs
mzdy obsluhy 155,39 Kés
naklady spolu 612,20 K¢és
Karotka

odpisy vi. zariadenia 147,— Kc¢s
naklady na elektronku 174,70 Kés
spotreba el. energie (304 kWh X 0,18 K¢s) 95,— Kds
udrzba 49 66,20 Kcs
mzdy obsluhy 155,30 Kés
naklady spolu 598,20 Kcds
Kukurica

odpisy vi. zariadenia 147,— K¢s
nadklady na elektronku 174,70 Kcs
spotreba el. energie (500 kWh X 0,18 Kds) 90,— K¢s
ndrzba 66,20 K¢s
mzdy obsluhy 155,30 Kds
naklady spolu 633,20 K¢és

Ekonomické hodnotenie ndakladov na tepelné
spracovanie kurdiat

Néklady pri jednosmennej prevadzke

Vyuzitelny fond pracovného casu:

11 mesiacov X 22 dni X 7 hod. = 1694 hod.

Kapacita za rok Fv X Nv = 1694 hod. X 32 kg = 54 t

Predpokladana cena vf. zariadenia 200 000 Kds
Zivotnost vf. zariadenia 10 rokov.

Roéné odpisy 10 % 20 000 Kés
Cena elektronky 15000 K¢cs

Zivotnost elektronky — 2000 hod. prevadzky.

Naklady na 1 tonu tepelne spracovanych kurciat

odpisy vf. zariadenia 370,30 Kés

naklady na elektronku 235,20 Kés

spotreba el. energie (480 kWh X 0,18 Ks) 86,40 Kcs

mzdy obsluhy zariadenia (1 pracovnik) 391,10 Kés

naklady na tdrzbu 4 %, 148,20 Kdés

naklady spolu na jednu tonu 1231,20 Kdés
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Naklady pri dvojsmenne]
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Pracovny rezim Néklady u vf. zar. Naklady u vf zar.

15 kW 100 kW
Jednosmenna prevadzka 1231,20 Kdés 239,60 Kés
Dvojsmenna prevadzka 971,90 Kés 192,30 K¢és

Podla technologickych vysledkov na vybranych potravindrskych surovi-
nach a ich ekonomického zhodnotenia vyznamna bude aplikacia vysokofrek-
ven¢ného zariadenia o vykone 15 kW pre tepelnu upravu priamo zo surovin
v modernych velkokuchyniach zavodov spoloéného stravovania, centralnych
vyrobniach a v §pecializovanej vyrobe polctovarov, vysokoopracovanych polo-
tovarov a hotovych jedal v jednotlivych odvetviach potravinarskeho prie-
myslu. Takymito modernymi, vysokoproduktivhymi tepelnymi zariadeniami
bude potrebné vybavit pracoviskd, kde budu podmienky na ich kapacitné
vyuzivanie. Nebolo by z ekonomického hladiska uéelné instalovat vysokofrek-
venéné zariadenie o uvadzanom vykone do mensich zdvodov spolo¢ného stra-
vovania pre ich nizku produkciu (védsina produkuje denne 50—700 porcii),
pri ktorych by sa pri nezmenenom objeme vyroby len zvysili vlastné niklady
o vysoku amortizdciu vysokofrekvenénych zariadeni.

Z hladiska celkovej efektivnosti, ktorui tato nova aplikdcia pre tepelnu
upravu potravin prinasa, najvyznamnejSie by sa prejavila v S$pecializovanych
jednotkéach potravinirskeho priemyslu, ktoré vyuZitim vysokofrekvenénych
zariadeni maju predpoklad dosiahnut ovela efektivnejsie vysledky, napr.
v porovnani s univerzdlnymi vyrobnymi jednotkami, akymi si velkokuchyne
alebo centralne vyrobne. Efektivnost sa dosiahne najmid vo vyuZiti zaria-
denia, preloZe zmeny vyrobnych programov, ktoré su sprievodnym javom
vys$ie uvedenych vyrobnych jednotiek, sa v Specializovanych vyrobnych jed-
notkéch budu zniZzovat na minimum. Je tu mozZnost prechodu vyroby od jed-
ného vyrobku k druhému, surovinove rovnorodému, ¢o nezapriéini velké
straty fondu pracovného ¢asu a vyuzitia kapacity vysokofrekvenéného zaria-
denia. Tieto nové zariadenia otvoria tak Siroké moznosti kontinudlnej tepel-
nej uprave potravin. Tym sa dosiahne i rieSenie nutri¢nej problematiky
v stlade s ekonomickymi a hygienickymi poziadavkami.

Pre komplexné zhodnotenie aplikécie uvedeného vysokofrekvenéného zaria-
denia vo vyrobnych jednotkich bolo by potrebné na zaklade sirsich techno-
logickych pokusov presné vymedzenie vyrobného sortimentu, ktory by bol
vhodny z hladiska tepelnej upravy, a splnenie tak zékladnych poziadaviek
pre aplikdciu optimalnych variantov vyrobného programu vysokofrekvencé-
ného zariadenia. Vzhladom na aplikiciu najoptimalnejsieho variantu vyrob-
ného programu bude potrebné najst taky wvariant, v ktorom by bola zacho-
vana proporcionalita vyzivovych faktorov a zabezpecend maximadlna rentabilita.

Suhrn

Ekonomické hodnotenie nakladov novej technoldgie tepelného spracovania
potravin — pomocou vysokofrekvenénej energie bolo vyhotovené na ziklade
vysledkov, ktoré sa dosiahli na najvykonnejSom zariadeni u nas GUM 15.

Hlavnymi néakladovymi polozkami pri aplikédcii vysokofrekvenéného ohre-
vu su:
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— amortizdcia investicii

- naklady na elektronku

— spotreba elekiricke] energie
— Gdrzba zariadenia
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Economic Evaluation of Costs for Blanching of Vegetables and for
Heat Processing of Chicken by Use of High-frequency equipment
with output of 15 kW

Summary

Economic evaluation of the costs for the new technology of heat processing
of the food by high- frequency energy was carried out upon results achieved on
cur most powerful machinery GUM 15.

The main items of costs in applying high-frequency heating are:

— amortization of investments

— costs of tube

— electric power consumption

— maintenance of the equipment.

The achievement of the greatest economic effect will depend on following factors:

— purchasing value of high-frequency machinery
— production capacity of high-frequency machinery
— utilization of working time.

The total economic evaluation of cost for high-frequency heating shows that
relative increaseoffixedand variable cost of an unit will decrease by increasing
the produktion volume, by the utilization of optimal production capacity of high-
frequency machinery due to multiple shift operation, and by proportional spread
of production programme throughout the whole year. The total effect of high-
frequency heating application will by further influenced by factors not expressable
in numbers to the improvement of the working conditions, to the increase of pro-
duction hygiene and, retaining nutritive values and organoleptic qualities of the
products.
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