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Usilie zvy5it produktivitu v po,travin6rskom priemysle bez zvySenia stavu pra-
covnikov a produkdnych prostriedk,ov na poirebnu vyS5iu rirovei vedie k tornu,
aby sa vyrobn6 postupy automatizovali. V posiednych rokoch sa uskutodnilo
v kaZd'om odvetvi priemyslu automatiz,ovanie vyrobnych procescv; je vSak
e5te mnoho toho, do treba vyrieSit a uskutcdnit. Medzi tie odvetvia priemys).u,
ktor6 sri najmenej alebo vdbec nie aut,omatizovan6, patri aj potravin6rsky
priemysel. D6vody zaosta,losti potravindrskeho priemyslu v tornto cdvetvi mo-
derniz6cie a racionaliz6cie vyr,oby treba hladat v tom, Ze na jednej stiane nie
sri dan6 predpoklady pre uskutodirovani.e automatizovania, t. j. Ze mnoho vf-
r,obnych prio'cesov nie je eSte rnechaniz,ovan6, ale uskutodfiuju sa v prevaZnej
miere manudlne; na druhej strane v tom, Ze chybaju prostriedky na investicie.
Pridina zaostal,ostj. p,otravin6rskeho priemyslu je aj v tom, Ze mnoho zd.r'odov
poch6dza e5te zo zadiatku tohto storodia. pripadne su eSte star5ie a boli nepra-
videlne a Zivelne mechanizovane. Stroj,ov6 zariadenia su v tfcht,c z6r'cdoch
zastaral6 a nevhodn6 na aplikriciu automatik podla vzor'ov, ktcre existujri.
v ostatnych odvetviach vyro,by. Dalej je sp6sob vyroby v potrar,'inarskom prie-
mysle riplne ,odliSnf 'od v;iroby v rostatnych odvetviach a kLadie Speci6lne po-
Zi,adavky na ,automatizadnd z,ariadenia, ktor6 v ,ostatn,vch odvetviach neb,olo
treba re5pektovat. Sir pret,c dodnes nevyrie5en6. Tento starr nuti k rivah6m,
,akym sp6scborn by botro moZne nahradit chybajrice pracovne sily automati-
zovanim, alebc akyrn spOs,cbom by sa dala 21'y$it produktivit.a pr6ce a kvalita
v5'rc,by potravindrskeho priemyslu rychla a udinne aj rr stdvairic'ich zAv'odoch,
,tieZ ako treba dbat na plSncvanie vystavby nov;'ch pctrat'indrskych zavcdcv,
aby v t('chto uZ boli plne reSpektovane pctreby autornatizacie.

Co je vlastne automatiz6cra? ZauZival,o sa v poslednych rok,och oznadovanie
urditych strojov ako,,automat" a rozumie sa pritom stroj, pri ktorom prisun
surovin, ich vkladanie, sp6sob postupneho oprac,ovania r6znymi n6strojmi po-
d{a vopreC ,urden6h,o programu a konedne v;istup ,opraoovanej suroviny, alebo
je.i dalsia doprava, sa dejr.i samodinne, mechanickou cestct-r. Takyto stroj musi
byf pred zadatim ,obrdbania o'bslutrrou nastaveny, t. j. sp6sob a trvanie jed-
no'tlivfch ukonov postup,n6h'o opracovania a k tomuto potrebne n6stroje sa
vopred vk)adajri do stroja. Stroj p'ot'om vykron6va pri nepretrZitcm opakovani
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ten ist57 prcgram bez zrrreny. Tak;lmto automatom opraoovan6 vynobky sir
iplne rovnak6, pckial nebol'o nastavenie str:oja pozmenen6. Obsluha tak6hoto
stroja si nevyZiada skcro Ziadnu fyzickri pr6cu, len obdasny dozor a pozorova-
nie, pripadne kontrolu vystupujircich vynobk,ov. takLe jeden praoor,trik m6Ze
o'bsluhovat viac str'ojov sUdasne. Tymto sp6sobom sa stAvaju prar:.ovnici, ktori
boli potrebni k manu6lnej obsluhe strojov bez automatiky, zbyl,odni. Sudasne
je zaludenA presnost vyrre!ftov a ich rovnak6 kvalita a samozreime je podstat-
ne zvyien6 aj rychlcsf vyroby a t;lm pr,oCuktivita. Je to teda spdsob. ktorym
sa d6 previest samodinn6 ,cvld.danle strojov aut,cmatizeciou.

Pri uskutodneni autcmatizovania urditeho vyrobneho procesu treb:r mat
k dispozicii stroj alebc in6 mechanick6 zariadenie. kt'or6 ie schopne nahradit
kost snimacej fyzik6lnei velidiny, malu- sp,otrebu energie pre vlastnri dinnc:d,
obsluhuiuceho pracovnika. Je pctrebn6, aby urdity vyrobny ukon bol najprv
mechanizovany a potom nastupuie automatika, ktcr6 preber'5 riadenie jed-
nctlivych funkcii strojn6ho zariadenia. Takymt'o sp6sobom je rnoZne mechani-
ztova't a auio,matizovat jednctlive stroie. Dalej je moZn6 takto upraven6 a vy-
bavene str,oje zostavit d'o vyr'obnei linky a konedne je moZn6 cele vlrrobne
zariadenie. pczost6vajuce z viacerych zaria-deni, samodint-re ovl6dat z jedneho
ristredn6hc miesta s autcmatikou. ktcrd mdZe re5pektovat a integrovatl vvkony
v5etk;rch zariadeni linky a samodinne korigovat,odchylky,od stanovenei lunkcie.

l/oZno teCa defiircvat pcjem automatizicie takto: zCokonalovanie stdLe sa
opakuiuceho vyrobnehc alebo praoovneho ukcnu v tom zmysle, Ze ukcny, klo-
le boli doposial vykon6van6 ludsk,ou rukou ako vysleCok urditych pozcr'lvani
aleb'o inf'crm6cii, vyk,onaju pomcccu technicklrch prostrieCkov bez ludskeho
spcluridinkcvania. T,o znamen6, Ze praoovn;i rlkon, alebo vyrobny postup. ktory
prebieha cykLicky, pcdla dan6h,o predurdenia :r programu, sa riadi priebeZnfmi
samodinnymi ko,ntrroLami a samodinne vyvolanymi korektirrami takyn-r sp6s,o-
born. 2e dccieleny vysledok sa najviac pribliZuje pleCurden6mu vysleCku.

Pre uskutodnenie automatrzdcte potrebujeme preto na jednej strane stroie
snimade, kLcr6 nahradia ludsk6 zmysly a ktor6 prenieia,ju ziskan6 inform6cie
na vykonove udinky, l<1,o16 sri schopn6 ,ovplyvirovat pr6cu str'ojov. Snimade su
zariadenia, ktcr6 sri schopn6 optick6, mechanick6 aiebo in6 fyzik6lne velidiny
premi.eiat na mechanicku pr6cu. Snimade m6Zu byt mechanicke. pneumaticke,
h5'draulick6 a elektrick6. V poslednom dase sa najviac pouZivaji pneumaticke
a elektrick6 snimade. Mechanicke snimade sa po'uZivajri len vo velmi ojedine-
lych pripadcch a tam, kde i.de o pomerne jednoCuche rikony. Tvoria pod-
stetnf dast automatik. B'o1o vyvinutych mnoho druhov r6znych snimadcv,
z ktorych sri niektcr6 v5eobecne plouZivateln6, niektor6 sri urden6 pre Speci6lne
iriely. Intorm6cie, ziskan6 snimadmi, sa rdznymi zariadeniami splacuvajri
a premieiajri na sign6ly, ktor6 sri potorn v dalSich zariad.eniach upraven6 na
take velidiny, ktcr6 m,oino dalej pouZivat. Vysledne ri,adiace velidiny sa v d,o-
konalejSich automato,ch p'orovn6vajri s danjrni alebo predurdenymi velidinami,
a podla vlisleCku por,ovn6vania vznikne vlastn:i riadiaca velidina. V poslednom
da,se sa najviac pouZivajri elektrick6 snimade, kt,or6 maj-ir oproti ostatnirn
drutlcrn niektore vyrazn6 predno'sti, ako je jednoduch,ost, nen6r,odnost na vel-
kosf snimacej fyzik6lnej velidiny, majri spotrebu energie pre vlastnri dinn'ost,
pristupnost tejto energie bez nSkladn;ich inStaiScii, pri6om je elektrickii ener-
gia v kaZd'om z6vode pristupnA a pre prevAdzku automatiky netreb,a inych
ponaocnf ch investicii.

45
BULLETIN VII/4 - 1968



lJie ie udelom tohtt dldnku zaoberat sa velkym mnoZstvom uskutodnen;ich
:rutornatik rz priemysle, Na to b-v rozsah tohto miesta nestadil. Udel,orn tohto
ildnku je upozorriit na moZnosti pouZivat automatiz6ciu aj v potravinArskom
priemvsle. a to r'Seobecne v kaZdom zdvode. lebo urobenymi pokusmi sa do-
k|zalo. 2e ai 16 najjedn,oduch5ia automatika znadne pomAha zvySit produkti-
vitu pr'6ce a kvalitu vyrobkov.

Je v5eobecne zn6me. 2e potravin6rske z6vody zapasia s ned'ostatkom pra-
r:ovn-vch sil, obzvl6St s nedo,statkorn kvalifikovanych pracovnik,ov. Pridiny toh-
to nedostatku su lozne. Zaoberat sa nimi na tcmto mieste nie je un,osn6. Ttibc
:kutotnost treba vziat do iivah.v pri preieCn6vani technickfch predpokladov
alitornatiz6cie v potravin6rstve.

V Ustredno6 121'5kumnom ustave potravinArskeho priemyslu v Bratislavc
pracuje skupina. ktor6 m6 za ulohu robit vyskurn moznosti aut,omatizilcie
v potravindrskom prieilysle. vyplacovat teoreticke preCpoklady pre zavedenie
erutornatizdcie. v-vhotovit funkine vzorky a prototypy automatik pre potrebu
potravi.eArskych zdr,.odov. Pri tejto pr6ci sa v prvom rade zistiLo, Ze nie je
rnoZn6 bez zmenv aolikovat spdsob-rr a zar-iadenia v priemyselnei autornatizScii
vieobecire na potravinArske udel.v. Priiina je v tom. Ze sp6sob vyro;by v potra-
vin6rskych zAvodoch je znadne ,odii5ny od ostatnej priemyseJ,nej vyroby. Sui'o-
vrn1r. ktor6 sa tu spracuvaju. sri riplne odli5ne od ostatnych priemyseln;'ch
surovin a tyrn ie aj pros'tredie potravindrsk;rch zi;odov znadne rozdielne od
()sta.tn6ho prier-n;-sJ.u. Oklen-i tohc ie tu e5te vyraznit podmienka dodrZiavania
hvgienick5,'ch zdsad. ktcre su prisne. Preto treba uvaZovat so vSetkymi tymitc
podmienliami pri navrhovani automatik. Potravin6rsky priemysel - ako som
sa u2 v iivode zrnienil - me e5te iednu podmienku ,oproti o'statn6mu prie-
ml'slu. hlavne stroj6rskemll. v ktorom sa d'osial' najviac po'r.rZiva uZ autcma-
Iiz|cia vyroby. a to ;e nedokonale a zastaral6 stroinr: zariadenie. Aj t6to okol-
nosf staZuje zaveCenie automatizacie. lebc - ako je zn6me - predpokladom
trr}re automatiz6ciu je mechanizScia.

Ako je teda moZn6 uskutodir'ovaf automatiz6ciu v potravinarstve? Cesiu vy-
sltumu bolc treba rozdelit na dva smery: iednak na automatizdciu iestvrujfcich
ziiria-deni s pouZitim danych mechanizsdnlrch prostriedk,ov a s pomerne ma-
lvmi in-resticiami pri dosia.hnuti marim6lnej uspory pracovnych sil, zvySenie
r,'rcduktivitv a kvalitl- vyrobkcrr: na druhej strane na navrhovanie autcrnatik
cio nrv-1'ch. stava{ sa inairicich z6'rolov. pri sr.idasnom prieskume situ6cie v po-
1::avindrstve n:r ce om svete a jej aplik6cie.

Stiile sa zv;-Suiuca potreba potraviniirskych vyrobkov nielen v na5om 5t6te.
ale na celom svete. klaciie st6le sa zvySujrice p'oZiadavky na jestvujuce z5.voCy.
Pi-eto zamerievame znadnf dast naSej pr6ce na 1'ypracovanie moZn,osti aulo-
matizdcie jestvujucich zariadeni. Dosiahnute vysledk."* n6s azda opr6viujri k to-
rnu. ab;' sme postupne oboznamova-li potral-in6rsku verejnosf i na tomtro nieste
s dosiahnutelnymi moinostaili ia tyin porn6hali v zdolAvani n6r,odnejSich riloh.

Dosial sme rieSiLi niektore floh;r automatiz6cie na z6klade nd.m predklada-
nych p,cZiadaviek. a to tak zo strany Ostredia potravindrskeho vyskumu. ako
aj v ramci vedeck,otechnickej pornoci zo strany sam.otnych zdvodov. Bo1,o by
v prospech vyskumu v tomto smere. keby sme poznali v5etky poZiadavky z5-
vodov v danej situiicii, leb'o by sa takto mo,h,ol vypracovat dokonatej5i pldn
vyskumu. a vedecko-technickej pornoci pre naj;bliZ5ie o,bdoibie.

Podla tohto stavu bolo zisten6. Ze najnaliehavejS,ou potrebou je rie5it tieto
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problemy: triedenie surovin pred spraoovanirn. reguldciou Lrdznych velidin po-
aas sprao3vAvani,a - udrZovanie teploty, regui6cia hladiny tekutych, polo-
rekutych alebo ka5ovitSTch hm6t, ddvkovanie r6znych zloiiek, program,ovanie
priebehu r6zn5rch operdcii v z6vislosti od danych velidin, regul6ciu prederrp6-
vania, chladenia. p,oditania vyrobk,ov a obalov, regul6ciu baliacich strrojov a za-
riadeni a pod. - a prispdsobenie strojov a zariadenl pre zostavenie vyr,o;bnych
liniek so suvisiacou automatikou.

Pri rie5eni automatik sa musia prisp6sobif, al.ebo kon5truovat nov6 vhodne
snimade; zabezpeiit takri kon(trukciu automatiky, aby vyZadovala i,o najmenej
udrZby a abv nepotrebovala obsluhu kvalifikovanehro pracovnika; zabezpedif
bezporuchovost automatick;;ch zariadeni, jednoduchu, Iahk,o reprodukovatelnrj
l<onitrukciu. ktor6 si nevyZiada vys,ok6 ndkLady atd.

Pre inforrndciu zainteresovanych najlep5ie poshiZi, ak v nasledujlicom uve-
diem niektor6 realizorran6. v prevAdzkach odskri5ane a zaveden6 automatiky
a autornatick6 zariadenia. Preto postupne budeme v nasledujricich dldnkoch
na tornto mieste uvereiriovat niektor6 typick6 pi:ik1ady, ktor6 mdZu slitLit za
vzcr vieobecnehc pouZivania Odporudam preto z6ujemcom sledovat na5e na-
sleduj rice publikAcie.

Suhrn

V cklnku boli rczobrane predpcklady -automatizacre a moznosti jej uplatne-
nla 1z pctrarrinarskcm priemysle. Pouk6zaLo sa na nutnost zavSdzania automa-
tizS,cie a mechaniz6cie z hJadiska ek'onomickeho a z hladiska zvy5ovania kva-
lity v5-robkov. \I p'okradcvani sa majri popisat realizovan6 automatiky v nie-
ktor;rch potravinarskych zdvodoch.
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Prerequisites of automation in the food industry
Summar5t

This article analyses the basic requirements of automation and the possibilities
ot its applicatron in the food industry.

The ne:essitl' of introduciing auto,mation and mechanization was po,inted out tr'orr,
tbe point of viev,r of econorny and ,of improving the quality o,f products. In conti-
nuation a description rvill be give,n of automations reaiized in some plants of the
{ood indnstrr'.
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