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I(ratke oboznemenie sa s f irmou FINDUS

Firma FINDUS zadala svoju dinnost v roku 1941 na terajSom priestore, vtedy
e5te za skromnlich podmienok. Z6ujemci v5ak videli velk6 moZnosti v rozvoji
tovarne, do vidiet z toho, Ze od roku 1941-1961 vytvorili tu majitelia firmy velkSi
modernSi z€wod, ktor5i sa vy,vinul s pripojenymi okolitymi vfrobnlimi zdvodmi
a pokusnlimi z6vodmi vo vfskumnli vyrobnSi podnik mrazenlich a inlim spOscbom
uchovanSich potravin nielen -.ro S-redsku, ale aj v celosvetovom meradle. Viid5ie
moZnosti dal5ieho rozvoja ako aj modernizdcie rrfroby sq r.zytvorili v ddsledku
zak0penia firmy FINDUS firmou NESTLE, sidliacou rro Svajdiarsku. Tdto vel'kd
podnikatelskd spolodnost, ktor6 sa zaoberala sudenim a konzerv6ciou mlieka a
mliednych vyrobkov, md v Omysle venovat obrovskri finandnir diastku na rozvoj
firmy FINDUS. Firma FINDUS md ten n6,zoi, Ze to bude vyhodne aj z hLadiska
Madarska, zv3i5enim a rozSirenim exportnfch moZnosti vodi Svedsku. Spominali,
Ze podLa ddajov autora eSte v roku 1962 moZno odakdvat n6vStevu riadiacich od-
bornikov firmy NESTLE-FINDUS r.' Madarsku, na prieskum moZnosti importu
hydiny.

Sridasne firma FINDU5 r.ryrdba rodne viac ako 100 mili6no,r balenfch jednotiek
konzervova,nych potrravin. V BJUV-e je budo,va, v ktorej bola prevddzka uZ v roku
1941. Potom tu vybudovali modern6 vyrobn6 haly, zaviedli vyrobu detsklich jed6l,
spracovanie hydiny zmrazovanim, vyrobu dZemov, konzerv v plechovkdch, atd.

Vyrobu mrazenych potravin postupne zvy5ovali, zavS.dzali vyrobu hotovlich
jed6l, ktor6 sa priamo mohli servirovat, ako prr.ri uviedli na trh mrazen6 cesb6,
pripraven6 k pedeniu s dobrfmi chutoqimi vlastnostami, ktor6 si uchovali cha-
rakter derstv6ho cesta, na uspokojenie vei'k6ho dopytu zeleniny vybudovali mo-
dern6 vyrobn6 linky (napr. v diZke 600 m vybudovand hrd5kov6 a mechanizovand
Spendtov6 linka). Vyrobu mrazen6ho to'.'aru roz5irili vo..riidiej miere ako sorti-
ment. Pomer mrazendho tovaru vzrdstol podla dopytu, takZe v roku 1932 hodnota
vyroby firmy FINDUS dosi'ahne asi 162 rnili6nov 56dsX<ych korOn.

V roku 1961 bola dokondend 7 poschodovd budova ..'iskumn6ho Ostavu FINDUS,
laborat6riii, ku ktorlim v jednom bloku sa pripojuje vyvojov6 laborat6rium, pre-
hliadkovd a prop6gadn6 sdla, kniZnica a in6 miestnosti. K rfstavu patria pri-
zemn6 sklady lconzerv a hotovSich vfrobkov, o velkej rozlohe. Pre zabezpedenie
expedicie z6vod FtrNDUS m6 v BJUV-e samostatnt Zeleznidnd stanicu (BJt-iV-
F-INDUS) s moZnostou priameho vypravovania vag6nov.

V bezprostrednej blizkosti zdvodnych objektov sa nachddzaj0 oblivacie (vilove
Stvrte), kultfrne 

" 
1s1e1'Jy'chovn6 zariadenia, ktor6 sri diastodne, alebo celkom

majetkom firmy FI,NDUS a ktor6 si zamestnanci firmy mOZu vllhodne prena-
jimat.
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Za obyvacou Stvrtou sa rozprestieraj0 pokusne parcely polnohospoddrskeho
vfskumu, ktor6 shlZia na odrodov6 pokusy a Slachtenie.

Pri ndvSteve veLmi dobrym dojmom pOsobi hydindrska farma. V Siestich ba-
rakoch sridasne je moZn6 chovat 240 000 sliepok a v roku 1962 mienia spracovdvat
asi dva mili6ny kusov hydiny. V barakoch je kfmenie a napAjanie automatick6,
v dOsledku doho kontrolnd obsluha vyZaduje len jedn6ho pracovnika.

K vyrobn6mu komplexu v BJUV-e patri aj vyr,oibnli zdvod FhNDUS v Helsing-
borgu, kde adaptovali starir dokolddoviu MARABOU na vSTrobu rnrazen6ho miisir
a mrazen6ho cesta rOzneho druhu.

Zmrazovanie firmou FINDUS vyrdbaneho tovaru sa robi v helsingborgskfch
mraziariach, ktor6 sa nach6dzajf asi J-8 km od BJUV-u.

K helsingborgskym mraziariam je pristavend manipuladnd hala. Jej ridelne
usporiadanie vyhovuje vlirobe niektorSich qirobkov na mieste, av5ak shiZi hlavne
k baleniu a prebaleniu skladovan6ho mrazendho tovaru. Kapacitu mraziarne dalej
zvf5ia, aj s0dasnd vystavba je tam velkd.

Technologick6 postupy

V sez6ne r. 1962 sa zadalo so spracovanim Spendtu 15. j0na. Jarn6 sez6na spra-
covania Spendtu vo Svedsku trv6 od konca mdj,a do polovice jrila.

Spendt je dOleZitym sortimentom firmy FINDUS, pretoZe vo Sv6dsku je z mra-
zrenych vyrobkov najobLfbenejSi. Od zavede'nia mrazeneho Spen6tu spo-
treba Spendtu vo Svedsku vzrdstla asi Stvorndsobne. Obzvl65t je obl0beny v Skol-
skom stravovani, kde rodne priemerne pdtdesiatkrdt poddvajO Spendtovli pretlak.
Takmer v5etka vyroba Spendtu firmy FINDUS sa skonzumuje na domdcom trhu.
5pen6t sa zabezpeduje kontrakciou a pestovatelia sr1 zodpovedni aj za potrebn6
polievanie. Spendt sa kosi na jar a na jesei a letn6 obdobie sa vyuZije na spra-
covanie hrdSku.

Pestuje sa najmii na zvld5tnych parcel6ch v 10-15 km rddiusovom okruhu od
spracujriceho podniku. Spenat sa seje etapovite v 6-8 dhovfch intervaloch, na
parceldch ho polievajri a pomocou chemikdlii nidia burinu. Parcela je opracovdvand
rovnomerne a Spenet je koseny, ked rastlina dosiahla jemnf stupeil zrelosti,
ale nie je e5te v kvete. Kosenie Spen6tu robia kosadkou. Kosadka Spendtu sa
skladli z24noLnicove umiestnenfch noZov americk6ho typu (spodnli rad je fixnli).
Kosadka pracuje tak, Ze 24 radov tydi, ktor6 sO pripevnenG na dopravnl,i pds,
,,postavi" listy na rezanie pred noZe. Stroj tahd traktor a zdr.rihacie tyde posunujrl
5pen6tov6 listy na ploche stavanej vo forme beZiaceho p6sa. Potorn sa 5pen6t
dostane na rychlobeZiaci dopravnli p6s, ktorli je umiestnenf do kriZa, a tento
ho dopravi na zdvihaci pds. Zdvihaci pds, ktorf je spojen;i s dAvkovacim potrubim,
ho dopravi na ndkladn5i voz, ktory postupuje paralelne vedLa kosadky, alebo na
vledku, a takto sa ukladanie mOZe diat rovnomerne. Podas zberu v 10-15 minri-
tovlich intervaloch prich6dza prdzdny voz ku kosadke. Vykon stroja je 1,5 ks
(HP). Rddiom je riaden6 kosenie a doprava medzi miestom zberu a spracujricim
zdvodom. Najnesk6r hodinu rpo koseni 'sa uZ zadina s'o spracovanim 5pen6rtu.
Spen6t vo v5eobecnosti nie je zabiatenf. Vledky, ktor6 sa pouZivaj0 na prepravu,
tahd traktor, s0 natret6 na bielo a denne raz sa de,zinfikujri chl6rovou vodou.
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Z pola privezenSi Spenit sa bezprostredne kontinudlne dostdva na dopravnj pAs,
ktory je umiestnen5i mimo zdvod a prepravuje sa otvorom, ktory je urobenf
v m0re ohrady. Z p(tsu sa dostdva 5pen6t na valcovit6 selektory, ktore maju
si'tove vloZky so Stvorcovymi otvormi o diZke strdny asi 2 cm.

Funkciou seiektoru je odstraiovat cudzie mal6 primesi burin, pripadne dasti
stopiek. Zo selektoru sa Spendt dostane na bubnov6 valce, ktor6 sir opatrer6
zubami a ich itlohou je rozostretie Spendtu.
' Bubnov6 valce d6vajf Spendt na dopravny p6s, na ktorom ho triedia z dvoch
strdn Styria pracovnici (in5pekcia). Z dopravn6ho pesu sa Spen6t dostane do
pr6dok, najprv do prddky dlhej 11 m, ktord pracuje pomocou vodn6ho prudu,
ktory srldasne zabezpe1uje aj posun, odtiai' do podobn6ho strnja o diZke 8 m,
a potom do tretej prddky, dlhej asi 7 m. Pranie asi po diZke 25 m je i'elmi ridinn6.
V prddkach je stojat6 dno a veLk6 rjchlost dal5ieho dopravo.rania. Dopravovanie
Spendtu urfchlujri vodnfmi sprchami.

Pred dopravovanim rro ruSetkych troch prddkach, je Spendt ponorenSi lopatko-
vfm bubnom ot6dajrlcim sa, proti prudu vody a tak sa dostane pod sprchov6
ruZice. Vo vyrobnej linke len tretia pradka dostdva derstv0 vodu. Proti prridu
napdjand voda z prvej prddky vytekd do kanalu.

Aj blan5er pracuje indd ako madarskli typ, nakolko blan5irovanie nie je nad
vodou. Nekonednyi pds ponori 5pen6t do zaplavenej dasti blan5eru a tak ponore,nim
do horricej vody sa m6Ze dosiahnut vei'k6 vyhihovanie. Vylrihovanie je vitane
z hLadiska zaistenia lep5ej chuti, lebo obsah ox6lovej kyseliny, ktor6 dodava zl(r
chut, klesne na minimum. Blan5iruje sa pri 98 'C, blan5irov'anie trvd 3-4 minirty.
Stupei blanSiro'rania (test) sa kontroluje indikdtorovym papierikom. V nasledu-
.jdcej operdcii Spendtor.'6 listy sa dostan0 medzi dva proti sebe ss todiace gumov6
valce, kde sa odstr6ni nadbytodnd voda, ktor6 sa diastoine absorbuje medzi lis-
tami na povrchu, a diastodne bola prijat6 pri blan5irovani. Viskozita sa kontroluje
pri pretlaku na Brabenderovom viskozimetri. TaktieZ v laborat6riu sa meria na
Bootswikovom viskozi metri.

Dal5ou operdciou je chladenie SpenAtovyich listov Chladenie je rie5en6 i vtip-
nym spOsobom vo veLkfch n6drZiach, S'pendt sa prepravi na nirienej drrihe pod
vodou, odkial odchadza schladenf na 20 "C. Zo Spendtu sa urobi prellak na kutri,
ktor6ho otvory na vSistu,pnfch kotOdoch majri priemer 1 mm. Na stroji nerobili
podstatnej5ie zmeny (zmena obr6tok atd.). Dobrd konzistencia pretlaku sa do-
siahne dokonaiym blan5irovanim. Spendtor,ry pretlak sa dalej schladzuje. Za tym
0delom sa prepravuje pomocou derpadiel do nirkovit5ich protipr0dovych chla-
ciidov. Chladivom je solankou podchladend l.oda o teplote 2 'C. Schladenf Spe-
nSrto.ry pretlak mdZe mat maximdlne 10 'C. Pretlak sa dostane do egalizadnej
nddrZe pomocou derpadla, a potom sa napl[uje a uzatvdra plnidkou a zatvdral-
kou typu Espresso. Eg,alizadnd n6drL md tvar leZat6ho polovalca, v ktorom sa
nachadza pomaly sa rpohybujrice mie5adlo (2 obrdtky za min.), ktor6ho Odelom je
zabrdnit vyludovaniu vody. U Spenatov$ch vyrobkov, pri Iistovom Spen6te je po-
volen6 vyludovanie 4 v6hovych percent vody, zatial do u Spendtov6ho pretlaku
8 vdhovjch percent po rozmrazovani. VSikon Spendtovej linky (Spendtu) je 5-6
t/hod., 100 t/def,. Spotreba vody na tejto linke je 20-25 litrov na 1 kg Spendtu.

Hr65ok sa vo Sv6dsku spracov6va v jtli-auguste. V roku 1962 sa pestoval hrd-
iok asi na rozlohe 5600 hektdrov, prido,m jednotliv6 parcely majf rozlohu asi
12 hekt5rov.
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Firma FINDUS doddva na pestovanie odrodove cist6 semeno a sama riadi Zatvu
aj zber. Na parcel6ch firmy FINDUS sa pracuje so Sestrodnjm osevnlim cyklom.
Spracovanie hr65ku je sdstreden6 v BJUV, kde je v prev6dzke 18 mldtadiek,
v Billebergii 36 nr-l6tadiek. Podobne tak ako 6pen6t, aj hr65ok FINDUS pestuju
na parcelach na ktor6 fir,ma dodriva semeno na siatie ako aj agrotechnick6
prostriedky. Akost hrdSku pred kosenim kontroluj0 tenderometricky. Majt k dis-
pozicii 12 tbnderometrov, z ktorych jedenrist je prev6dzkovlich a jeden sl0Zi ako
kalibradny tenderometer.

Charakteristick6 pre kapacitu 54 mlatadiek a pre vysokli stupei organizdcie je,
2e ka7d6. 3 min0ty sO prisunovan6 k mlStadke rTls[fty, resp. ndkladn6 aut5.

Potrebn6 je dodrZiavat das, aby na jednej strane ne5li dopravn6 prostriedky
napr6zdno, a na druhej strane, aby nenastalo nahromadenie hr65ku. Zatva,
z.voz, ako aj spracovanie sa riadia rSdioq;m spojenim. Hrd5ok sa kosi a nakladd
priamo na auto a z nalod.enych dut sa n6klad zosriva, ttm Ze ho 2 pneumatick6
zdvihacie ramen6 poloZia na elevdtor. Traktor, ktory je opatrenf pluhmi, pritladi
hrd5ok, ktorf je pred elev6torom k ramen6m. Traktor zamettt pred strojmi. Do-
pravny ele.rdtor je drapdkovf, ale drapdky sri uchytene letmo, a ked idii smerom
dolu naprdzdno, pripadne tam zostarr5ia slama (lusky) spadne dole. Na zabr6-
nenie preddvkovania je nad p6som protismerne uloZen6 Sest plochlich ozubenych
dosdk. Ml6tadky sO typy anglickej vliroby. Ich spotreba energie je 20 ks (HP)i
stroj. VymldtenSi hr65ok prichddzaj0ci z dvoch strojov je dopraveny spolodne,
(miatadky sir po'staven6 pri prev6dzke proti sebe) a pomocou elevdtora je do-
praveny do selektoru. Sridasne sa m,iZu strojom odstrdnit zrnd, ktor6 su vdd5ie
ako 14 m,m, lusky, a tlomky, ktor6 sri men5ie ako 6 mm. Selektor po-
zostdva z dvoch ko,ncentrickych valcov, kde vonkaj5i p155t pozost6va z tzy. ty-
diniek. Vnritorny sietov$ valec md na pt65ti Stvorcove perforovany plech o diZke
hrany 14 mm. Plii5t ..'onkaj5ieho valca pozostlva z tyd,iniek, medzi ktorjmi je
6 rnrn medzera. U 18 ml6tadiek, ktor6 pracuj0 v zevcde v BJUV-e, je pristavene
9 taklichto selektorov a 9 prddok, ktor6 sli pripojene k selektorom. Hrd5ok sa
perie typom prddky u nas nezndmym. Vodou dopravovany hrdSok sa dostane
na traslavf stOl, zostaven!,ztyd1 o hrubke 6 mm a voda zoberie so sebou pr6zdne
lusky, poldman1 zrnd a tieto odtekajri spolu s vodou. Voda sa opzit pouZiva na tfto
dopravu, pridom sa drobn6 rilomky zachyLia na site. Vypran6 zrno post0pi dalej
do nddrZe a odtiaL sa dostane do normalizovanllch nddob. Vdha tlichto nadob je
90 kg, a mOZe sa do nich namerat pribliZne 250 kg zrna. Zrno sa v6Zi vdha-
mi, ktor6 jeho vdhu aj registruj0. PestovateLovi sa plati cena za vdhru zrna.
Sudasne je stvis u znadkovacieho syst6mu medzi, jednotlivlimi registradnymi
tabulkami a doddvkami, ktor6 prich6dzajt od pestovatelov, napr. surovina, ktora
prech6dza cez A-L linku sa potom objavuje a registruje na pracej a vdZiacej
Iinke A-1 selektora, ako hotov6 zrno. Hr65ok sa dopravuje na kolajniciach do
zbernych nildrZi a eite bez triedenia sa derpadlom Siestimi dopravnfmi pc-
trubiami dopravuje do , z6vodu. Vlikon derpadiel je 7,5 ks, priemer doprav-
n6ho potrubia je 100 mm. DiZka potrubia je pribliZne 400 m po vn0tornri linku
z6vodu.

Do zdvodu sa ,hrd5ok prepravuje vo,dou v rporrler€ 60:40 voda-hr65ok (hydromo-
dul 1,5:). Vodu pouZit0 na prepravu oddelia a nechajri odtiect, lebo tdto voda bola
ui, pouZittr pri prani za ml6taL(.akmi, ako aj pri disteni. Oddelovad vody sa skladri

z tydiniek, 'ktor6 st od seba vzdialen6 na 4 rnm, odtial'to sa hr65ok dostane gra-
vitadnou cestou na triedenie podla velkosti. Potrubia pokraduj0 v piatich, para-
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lelne pracuj0cich linkdch. Triedenie podla velkosti sa urobi na piatich triediacich
staniciach, jednotliv6 stanice maj0 po piatich valcoch.

Trrieda: a) nad 1l- ,mm (hr65ok pouZivan5i pre hotov6 jedl6 v plechovkdch),
b) medzi 8,5-11 mm (dalej s,a triedi podla zrelosti),
c) medzi 7-8,5 mm (konean6 triedenie).

Zrn6,, ktor6 rnajf pod 77 mm, sa odplavia. Podla velkosti trieden6 zrnd hrd5ku
sa dostanir do sil, kde sa opdt derpadlom, pomocou vody dostanf do odludovada
vody, ktorli tieZ,moZno povazovat za selektor. Vzdialenost tydi je 6 mm. Odti.alto
sa dost6va hra5ok do blan56ra. Tento blan56r' je zn6my aj v ,naSom priemysle.
Podla ELIP-g6pgydr (Strojdrne potravinArskeho priemyslu) sri to valcovit6 blan-
56ry. Doteraz neboli zisten6 blan5irovacie teploty, das a koncentr6cia nede5truo-
vanych enzyrmov. Po blan5irovani sa hr65ok dostane na stolovO Spir6lovri plaviacu
tinku, kde sa chladi studenou vodou, diZka linky je 25 metrov. Schladenf hr65ok
prechddza cez odludovad vody (typ vibrdtora) do triedidky podLa Specifickej
vdhy. PodLa zrelosti sa triedia zrn5. o velkosti 8,5 aL 11 mm. V pripade, ked
je hrdSok vel'kf 7-8,5 mm, nie je toto potrebnE, lebo je to hr65ok optim6lnej
zrelosti. Hr65ok veLkosti 7-8,5 mm rozdelujri na tri dasti podla jemnosti. Trie-
didka podLa Specifickej vdhy je velmi jednoduchS, typu Lewis IMC a autorom je
povaZovan6 za lep5iu ako trie,didka madarskej konitrukcie a projektor.

V zdsade sa hr65ok dostdva n,a kuZelovi Snekovf svah, kde Snekovd drrlha
je Zlabovitd. Hr65ok, ktorrli prichddza na najvyS5om mieste, plavi sa solnym
roztokom a pred spodnfm odtokoqTm potrubim sri usmeriujtce prekdZky, po-
stavene paralelne s pritokom. Podla vy5kovej polorhy usmeriujOcich prekdZok zrnd
hr65ku o rdznej zrelosti vychddzajir r6znymi cestami. Triedidka sa nachedza vo
veLkej nddrZi, umiestnenej pod Snekovou linkou a m6r obsah asi 50,0-600 1. Solny
roztok je pohddany derpadlom. Koncentrdcia soln6ho roztoku sa reguluje auto-
maticky.

Horeuvedenym sp6sobom oddelen5ich piit akosti hra5ku sa dopravi gravitadnou
cestou na triediaci kontrolnf p6s. Vo vfrobnom oddeleni je umiestnenych mnoho
potrubi, ktore umoZfujrl mat rezervu zin, zvIilStnym spojovacim systdmom, aby
sa dalo dopravit plynule prichddzajdce velk6 mnoZstvo hr5Sku o r6znej vel-
kosti zfn ako aj zrelosti. V dopravnych kandloch sa nachadzaj0 usmerdujtce
kaskddov6 za0stenia na regulovanie mnoZstva hrd5ku. Cesta tlr65ku sa kontroluje
priemyselnfm televizorom, a pohyb hr65ku moZno vidiet v lubovoLnych dasovich
intervaloch.

Na zmrazovanie sa dostdva iba hra5ok velmi jemnej akosti a o velkosti zrna
7-8,5 mm a 8,5-11 mm, (prv6 dve akosti.) V5irobnd linka pokraduje potom
v dvoch smerooh a vytriedenf hr5Sok, ktory sa spracuje do plechoviek, pokraduje
ce,stou obvyklou pri tepelnom spracovani (plnenie, naliatie ndlevu, exhaustovanie,
v6kuov6 uzatveranie, potom sterilizdcia, atd.) Zelenli hr65ok, ktori sa zmrazuje,
pokraduje vo svojej ceste cez 50 m dlh6 izolovane potrubie, vodou sa prepravuje
k mraziacemu zariadeniu typu BELT. Dopravn6 potrubie je izolovan6 izoladnou
hmotou ,,Diabaswoll". Podstalnou sidastou izoladnej hrnoty je sklenenA vlna, tep-
lota potrubia je 4-6 'C a sOdasne m6 funkciu predchladenia. Dopravn6 potrubie
je podstatnou sridastou BELT zmrazovada. Hrd5ok sa po biastodnom odhideni vody
dostdva na da,lSi odludovad vody ocelovfm pdsom, ktorli robi vertikdlne a bodn6
vibradn6 pohyby, po dom na hrd5ku ostane len tenk57 film vody. Z kontroindho
,,in5pekdneho" dopravn6ho p6su sa dostane cez dopravn6 potrubie do prvej dasti
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samostatne mraziaceho systemu, kde hrd5ok na jednom p6se z nehrdzavejricej
ocele podas 5 rminrltovej prechodovej doby sa potiahne jemnou laclovou vrstvou,
do zabezpeti ocelovf p6s (belt) dim zabr6ni jednak tomu, Ze sa nevytvoria zhluk-u-

hr65ku a jednak tomu, Ze sa hrdSok nenalepi na mraziaci pas. Kym sa hrd5ok
dostane na koniec mraziaceho tunelu (belt-freezer) glazuje sa (potahuje sa
jemnou vrstvou ladu).

Mraziace zariadenie typu ,,Belt" pozostdva z dvoch vedLa seba paralelne umiest-
nenfch p6sov, z jedn6ho uZ5ieho o rfchlej5om chode a jedn6ho Sir3ieho o po-
malSom chode. ,Pdsy sri zhotoven6 z nehrdzavejtceho materidlu, ktorf je pletenli
na spdsob dr6ten6ho pletiva. Beltova linka je izolovand. Izoladnd hmota je opiit
Diabaswoll. Kapacita jednej linky je 6 t zrnalhod. Doba zmrazovania na linke
s glazovanim a so zmrazovanim spolu trv6 15 min0t. Druhf pds je Sir5i (asi
3 meirovy) ako prv5i (Blazing) pds, (asi dvojn6sobok toho). Na druhom p6se
hr65o,k je Sir5ie rozprestreny a vych6dza pomal5ie. Dva p6sy stl spojen6 bodnfm
p5rscm. Vliparniky sri umiestnen6 nad linkou a ventildtory pracujit nad pdsmi.
Zmrazovacia teplota je -40 "C. U firmy FINDUS sir paralelne v prerrddzke dve
Relt linky. Firma FINDUS zdokonalila americk6 zariadenie a vyvinula vlaslny typ
kontinudlneho ,,beltfreezer" zmrazovania. Bolo zrejm6, Ze princip zlep5enia po-
zostdva za zmeny rfchlosti dopravn6ho p6su. Pri zmene ryahlosti dopravn6ho
pdsu, mOZe sa tento pouZit na zmrazovanie najrdznejiioh kusovlich vfrobkov. Je
to sp6sob rispornf, pretoZe sa zakladd na prOcleni zfn, a vyrobok netvori zlepen6
zhluky. Cena zariadenia bez chladiacioh kompresorov, kondenz6torov atd., je
60 Skr. (Svedskych korrln),

V helsingborgskom zdvode FINIDUS je stroj na v5irobu miisovych knedlikov,
ktory za ,minritu vyrobi 140 ks miisovych knedlikov, vyroba je automatizovan|.
V tomto zAvode sa vyrdbajri tieZ hotov6 jedld, ktor6 sa balia do krabic, zhotove-
nych z Al-f6lii. Vyrdbajrl a zrmrazuji r6zne druhy guld5ov a Specidlne mdsov6
jed15. Al-krabice dostdvajt uZ hranat6 od vfro;bnej firmy. UzatvdrajO ich na
mieste, polostrojove, velmi jednoducho. Do 5ab16ny umiestnend Al-krabica s okra-
jom je naplnen6 a uzatvdradka stoji zvisle. Veko na iu umiestnia. Veko je hrubli
kart6n kaSirovany z dvoch strdn Al-f6liou o hnibke 9 mikr6nov. (Aj veko napne
okraj krabice.) Pri prvej operdcii sa na krabicu udre s konickou stranou zatv6,-
radky veka, krabica sa natollko zahne, Ze obrdti zatveradku veka a tALo zatv€ra
{rderom plbchej strany.

Vo vyrobnej hale, patriacej k helsingborgskej chladiarni, moZno vidiet balenie
zelen6ho hrd5ku, mrazen6ho na Belt linke a skladovan6ho v papierovfch vre-
ciach. Hrii5ok, ktorli je vo vreciach v blokoch, dostane sa medzi dva proti sebe
sa todiace valce, ktor6 sd opatren6 zubmi. Vzdialenost medzi zubmi je pribliZne
2 cm, io zabrtni drveniu a po5kodeniu hr65ku. HriiSok sa rozpadne na zrn6..
(Podet obrdtok valcov je 15/min.) Pod valcami je umiestnen6 Sikmo naklonene
traslav6 silo, ktor6 hrdSok poddva dalej, ale ndmraza a lad nim prepaddva.
Hrd5ok sa dostane'do potrubia, odkiaL sa dostdva Snekovilm postupom, asi 15-20
obr6tok/min. do okruhu Espresso-plnidky a zatvdraiky. Desat mintt po opusteni
skladu opiit sa vrdti v skladadk6ch paletami do skladu. Hotov6 mrazen6 mlisov6
jedla balia tieZ do varnfch vrectSok z umell/ch hmOt, ktor6 majri vfhodne
vlastnosti. Tovar sa mOZe plnit za hor0ca, za tepla sa mOZe uzarrriet, potom
ho zv6raji, chladia a do krabic zabaleny zmrazuji. Vreci5ka v zmrazenom stave
mOZu dat do vriacej \./ody, a po 10-15 minttovom prehriati sa roh vrecf5ok oC-
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reZe a m6Ze sa jedlo poddvat. Materi6l vrec0Ska je umel6 hmota transot6n-M,
ktor0 vyrdbajri vo Sv6ds'ku, cena 1 vrecf5ka je 12 dre.

Mrazeny vSirobok v krabiciach sa bali na Speci6lne upravenych stoloch, vy-
bavenych 5peciSlnymi dr6Zkami. Podnos, ktorf sa umiestni na naklonenlf stOl,
irnyka sa na z6klade svojej vlastnej vdhy. Odtial ho tladia po Zlabe do pripra-
venfch kart6nov, do ktorSich uloZia krabice. Plynul6 prdca je ekonomickej5ia
a produktivnejSia ako preru5ovan6 vyroba.

Laboratorne hodnotenie

Kontrola a hodnotenie akosti u firmy FINDUS patri do kompetencie vedrfceho
laborat6ria. Kontrolu a hodnotenie akosti 4 .'jskumu zladili r.r zdujme rozvoja
vyrobkov, poverujf ju dOleZitymi flohami.

Postavili z6vodn6 sedemposchodov6 labo,rat6rium, ktor6 zariadili, rozdelili
na oddelenia na zdklade sk0senosti ziskanlich za 'riacmesadneho pobytu v USA.
Laborat6rium moZno povazovat za predimenzovanl vzhladom na terajSie roz'mery
zAvodu, ale vzhladom na rozvoj a perrspektivy len takto mOZe zodpovedat cielu.
V laborat6riu pr,acuje oddelenie chemick6, biochemickd, bakteriologick6, organo-
leptick6 a oddelenie pre baliacu techniku. Laborat6riu,m md k dispozicii na pri-
zemi a na dasti I. poschodia umiestnenf vlastny skfSobnf tnraziaci tunel, sklady,
pri -40 'C a -50 

oC, aby sa morhli skladovat pokusn6 a vfrobn6 protivzorky.
Vrchnd dast laborat6ria je zatial prErzdna a tam roz5iria tie oddelenia, ktor6

v budricich rokoch budu taZiskom rozvoja vliroby.
Budova labo,ratdria a jeho zariadenie zairuduje v5etky moZnosti pre tam pracu-

j0cich zamestnancov z hladiska vyskumneho programu. PodLa ndzoru autora tejto
zprdvy, ak sa v budricnosti zapodne v potravindrskom priemysle s vystavbou labo-
rat6ria, mala by sa preStudovat organizdcia laborat6ria FINDUS. Zarudene by sa
mohli pouZit tie rie5enia, ktore uplatnili pri vytvoreni laborat6ria. TaktieZ or-
ganizdcia OTK zavodu patri k laborat6riu. Vo vfrobnych halach pracuj0 na naj-
vhodnej5ich miestach kontroln6 laborat6ri6, ktore majd moZnost priamej kon-
troly akosti (napriklad rnoZno vidiet kontrolne laborat6rium pre Spendtovri lin-
ku), laborat6rne rychlovAhy, tephi a studeni vodu, Brabenderov viskozimeter,
refraktometre, vstavanli ndbytok a pribory potrebn6 na organoleptick6-posudzo-
vanie akosti.

V tfchto kontrolnfch laborat6ri6ch akost hodnoti jedna osoba, a pomocn6 sila,
ktor6 je s(dasne v spojeni s r.rjirobou a kontrolnymi pracovnikmi, ktori pri vy-
lobe posudzujri akost. Certifikdty akosti vedri v laborat6riu, kde sa kontroluje
posudzovanie akosti.

PodLa druhu v5Trobku a podla poZiadaviek prevddzkovd laborat6rium akostnej
kontroly kontroluje ved0ci organoleptick6ho oddelenia, a napomdha prev6dzko-
v6mu laborat6riu v prdci. (Napr. pri vfrobe Spen6tu dasto moZno ndjst ved0ceho
oddelenia pre organoleptick6 posudzovanie r.r laborat6riu akostnej kontroly.)
Chemick6 oddelenie v tomto pripade 'n6hodne odoberd vzorky, ktor6 shiZia aj
pre vyskumn6 [6ely.

Pri laborat6riu md firma FINDUS aj polnohospoddrske oddelenie, ktor6 rie5i
0lohy skdmania odr6d. Oddeleniu patria pokusne polia, umiestnend v blizkosti
z6vodu. VedLa Sl'achtenia odr6d zaoberaju sa aj chemickfm o5etrovanim poLno-
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hospodrirskych vyrobkov. Skupina polnohospod6rskych vllskumnikov me priamy
styk so z6padonemeck$mi chemickymi z6vodmi firmy Merck a zAvod FINDUS
sktSa chemick6 prostriedky proti rOznym virusovym a inlim ochoreniam.
Skupina vysku'mu odrOd je v tov6rni veLmi vaZen6. Najnoziirenej5ie a najosved-
denejSie odrody pre mrazenie sr1 vf,sle'dkorn prAce tejto skupiny.

Chemick6 oddelenie

Pracujri v Rom dvaja inZinieri a plit asistentov. Robia kompletnd chemick6
anal,fzy, napr. pri Spendte skrimaj0 enzymy kvantitativne a kvalitativne. Robia
pokusy na chovanie sa peroxyd6zy a katal{zy pri r6znej skladovacej a blan5iro-
vacej dobe a teplote. Autor zpr6vy dostal niekolko novych metodik na stanovenie
enzlimov. Na rrisgsr']i.h radoch pokusov chcri objasnit dlohu chladu pri dlh5om
skladovani. Pri kaZdom merani derstvd protivzorka sa porovndva s blanbirova-
nou. Pozbierali mnoho Odajov pre fazuLu a hr5Sok. Skfmaj0 zmenu oxaldlu dras-
lika u Spen6tu za rlznych blan5irovacich podmienok. BlanSirovanie vo vode oproti
ostatnfm posturpom povaZuju za od6vodnen6, pretoZe oproti vdd5im stratS.m vita-
minu dosiahnri maxim6lny stupei vyl0Zenia oxal6tu v6pnika, rr dOsledku doho sa
zlepSi ohut, a odstr6ni nechut k Spen6tu. Dali k dispozicii mnoho hodnotnfch
ridajov, tlikajricich sa skladovania a skladovacich skri5ok, vditane Odajov o zme-
ndch podas skladovania. Che,rnick€ oddelenie laborat6ria je taktieZ zcdpovecln6
za obsah vitaminov v ,,Baby-food" v detskej vyZive, pretoZe za tento obsah
vyroba rudi vodi obchodu.

V chemickom oddeleni sa v prvom rade zaoberaj0 s analyzou mtiky, oleja a

masla, ktor6 sa pouZiva pri vyrobe detskej vyZlry. Stanovenie tukov (mastnSich
kyselin) robia plynovou chrom,atografiou, z analyzy rOznych mastnlich kyselin
robia plynov6 chromatogramy. Pldnuj0, Ze '.' krdtkej dobe zadnri stanovovat
zloienie ar6my u aromatick6ho ovocia plynovou chromatografiou. K tomu treba
vyrobit zodpovedajuce dist6 komponenty a zaobstarat ich, aby sa mohli vyhotovit
kalibradn6 krivky. Chemicke oddelenie m6 vitaminovymi pristrojmi vybaven0
miestnost, kde majir moZnost pri skOmani pouZit spektrofotometer a modern6
meracie (fyzikdlne) pristroje. Vo vitaminovej miestnosti napriklad regulovanie
svetla sa deje posuvnlim odporom.

Org an.oleptickd od delenia

V organoleptickom oddeleni pracuj0 dvaja inZinieri a pdt asistentorr. Oddelenie
je vybaven6 Bootswikovym viskozimetrom, (na sk(manie pretlakov, dZemov, raj-
Ein, Spendtu atd.) turmixovymi pristrojrrni na meranie pH a Zeiss-Abb6-ho re-
fraktometrom. Za ridelom predpripravy skUmania v mieslnosti, ktord patri k la-
borat6riu, majt k dispozicii 18 varidor', rOry na pedenie, a v druhej miestnosti
zasa umlivaci drez, s,o studenou a teplou vodou.

Vo vstavanych skriniach uchovdvajri bodovacie h6rky akosti, recepty na tech-
nologick6 postupy, a pretlpisy potrebn6 na kontrolu vyroby. Organoleptick6 labo-
rat6rium m6 vlastn(r chladiacu skridu, ktord m6 kapacitu asi 2,5 q vfrobkov.
Na organoleptick6 hodnotenie'majf dva pribory.

Organoleptick6 laborat6rium v zesade skrima hotov6 vfrobky, vfrobky pri-
pravujri pod[. a zmr azovacich podmienok.
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Organoleptick6 laborat6rium obdrZi o hotovom vlirobku na z6klade technolo-
gicklich postupov r.rystaveny certifikdt akosti a vystavi certifikdt o hotovom
vyrobku.

Bakteriol6gia

Persondlne obsaclenie tvoria tu dvaja inZinieri a Styria asistenti. Organizdcia
hygieny a bakteriologick6 kontrola u firmy FINDUS si.zasl(Zi zvld5tne Stitdium.
Najprisnej5ie predpisy usmerhuj(r poZiadavky prevddzkovej a osobnej hygieny.
Bakteriologick6 laborat6rium md dOleZit0 tilohu pri lrytvdrani a udrZovani hy-
gieny, ako aj vo vliskume. Bakteriologioke stanovenie je zdkonom predpisand
od roku 1955, ked vo Svddsku bola vel'kd sallmonellovd infekcia. Z PTP infekcie,
pochddzaj0cej z jedn6ho bitirnku, ochorelc 9 000 [udi, z ktorlich bolo 105 smr-
telnfch pripadov. Podet smrtelnfch pripadov sa vyskytol najmd u osOb nad 50
rokov (asi 50 %). Laborat6rium FINDUS ddva podklady aj Stdtnemu Sv6dskemu
zd,ravotnickemu ristavu na vypracovanie bakteriologickych a hygienicklich pred-
pisov. Teraz zadali pracovat na St6tnych normdch, normativoch pre podet zdrod,-
kov a podtu Coti baktlrii a na inych predpisoch, tlikajdcich sa bakteriologickeho
znedistenia. Zavildzajl pestovanie bielych my5i a potkanov pre bakteriologick6
oddelenie. Aj pri vyhodnocovani bakteriologicklich .rysledkov, urobili vfznamn0
prdcu. Sanovili mini,m6ine mnozstvo vzoriek, aby sa niektorf vyrobok, (napr.
miiso) rrnohol dorstatodne vyhodnotit po mikrobiologickej strdnke. Spdsob v$hod-
notenia a vypodtu odovzdali autorovi, takZe sk(senosti aj pri rade inlich chemic-
kfch stanoveni moZno vyuZit. Bakteriologick6 vlisledky mOZu ddvat k dispozicii
aj nadalej. Ulohou bakteriologickeho oddele,nia je kontrola hygieny prevdrdzok,
patriacich k firme FINDUS, aj osobnd kontrola zamestnancov. Tu robia aj vy-
Setrenie zamestnanoov na PTP, napr. tfch, ktori st zamestnani pri vj'robe detskej
vlZivy, vy5etrujri Styrikrat rrodne. U tfchto zamestnancov r,obia tliZdenne vy-
Setrenia nosohltanu.

Dezinfekcia, di'stenie strojov, pracovnych pro,striedkov je predpisand a povinn6.
PodLa potreby v mlisospracuj0com zdvode (v troch hodinov5Tch intervaloch) pra-
covn6 stroje dezinfikujO chl6rovou vodou. Potrubia pre chl6rovt vodu majri Zltri
farbu a obsah chl6ru je medzi 1-10 mgiliter. U firmy FINDUS denne spotrebuj0
10 000 m3 .-rody, z ktorej 2 tretiny sO z vodovodu a jedna je studnidna voda.
Chl6rovanie je kontinudlne a deje sa automaticky a taktieZ kontrola obsahu chl6ru
sa robi pristrojom (redox). Voda, ktord nie je urdend na pracie Odely, ale sa
dostdva do potravin, md obsah Q,1 mg/l chl6ru.

Dezinfekcia, distenia strojov, pracovnfch prostriedkcv je predpisanrO a povinn6.
B,akteriologick6 laborat6rium v prvom rade m5r ndvdznost s chemicko-a'nalytic-

kSim laboratdriom, d'o sa tyka sk0'marnia. Vypracovali program pre o5etrenie
rSib Aureomycinom, ktor6 robili na rnori, na ladom chladenlich rybdch. Skladr-
vatelnost st0pla 75-20 kr6t, a'le o5etrenie antibiotikami nie je vo Sv6dsku
povolen6 pre rnoZnost vypestovania rezistencie bakt6rii.

V bakteriologickom laborat6riu miesto sklenenfch Petriho misiek pouZivajri
Petriho misky a injekdn6 striekadky zo sterilizovan6ho PVC, ktor6 po jedno'm
pouZiti pozbieraj0 a sp6lia. TaktieZ moZno v laborat6riu vidiet automatickO pipetu,
ktor6 ddvkuje orl 1 do 20 ml.
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Biochemick6 oddelenie

V biochemickom oddeleni pracuje jeden hlavny inZrnier, s dal5im inZinierom
a dvoma asisbentmi. Ich ulohou je vfludne zdkladny vfskum. V oddeleni nerieSia
Ziadnu prevddzkov0 a vyrobnri rilohu. ZaoberajO sa vyskumom nutridnych hod-
n6t, s mechanizmom jednotlivych enzSimov, Zlknutim olejov, pouZivanych pri
vllrobe detskej ,tylivy (St0dium peroxydickych viizieb). T6mu si zvolia a pianujt
sami. Uzko spolupracuji s chemickym oddelenim a opierajd sa o rutinovan6 sta-
novenie chemick6ho oddelenia. Z hladiska buddceho programu vyskumu spolu
s chemickym oddelenim vypi"acovali vfskumnir schemu na skrfmanie hrd5ku,
ktorri odovzdali autorovi zprAvy.

Oddelenie pre baliacu techniku

Toto oddelenie je obsadene jednym inZinierom a Styrrni asistentmi. Sktmajt
prichddzaj(rci;baliaci material ako aj pomocn6 JAtky k baleniu. rKontrolujrl povinnE
znadkovanie, obalovf material pouZivanf u zahranidnfch, firiern FINDUS, dekla-
rdcie, akost plechoviek a ipapieru. Vyroba ruti za plo5n0 v6hu impregnovan6ho
a voskovan6ho papiera, V6hy dm2 meraju na jednor,amennlicir rzdhach, impreg-
novanie skfmajri v tetrachloride. Akost polyetyl6nu sk(tmaj-ir tak, Ze ho umiestnia
do trichl6retyl6nu. Popis stanoveni autor dostal. Do pracovnej ndplne labora-
toria patri 'uaktieZ skumanie clnov6ho plechu, kovcvych pleohoviek, lakov, farieb
atd.

Laborat6rium pre zav6,dzanie novych vyrobkov
a pokusnd prevddzka

Md 15 pracovnikov. Roz5irenie mnoZstva vyrobkgv firmou FINDUS je vysledkcm
starostliv6ho, pl6novit6ho vyskumu. Zavddzanie novych vyrobkov je povolen6
Ien po dlhom a z viacej strdn robenom ddkladnom posudzovani, Hodnoti sa takto:
Ked majI zaviest nejakli novy vyrobok, urobia ho v malom mnoZstve v laborat6riu
a tam robia tieZ predbeZn6 recepty. Vyvojov6 laborat6riu'm vedie, ako ,aj za vyvoj
novych vyrobkov zodpovedd inZ. Jonsson. Po zhotoveni vyrobku, ked bol tento
kornpetentnym pracovnikom z6vodu vyhodnotenlT ako vyhovujrici, kontroluje sa
jeho reprodukovatellnost, a zistia jeho patridn@ r,rSirobne ndklady. Potom sa vy-
robok dostane do pokusnej prevddzky, kde ho na zdrklade predbeZnej receptury
v pckusnom meradle reprodukujri, zlep5ujri recepty, a preskrimajO v5etky taZ-
kos'ti, kt,or6 sa mOZu vyskytnirt a vytvoria optirndlne podmienky vyroby a recep-
tr1ry. Sridasne v laborat6riu preskrimaji pouZit6 potraviny (napr. mfku, olej);
urdia akostn6 krit6ri6 pouZitlich ldtok, ich chemick6 vlastnosti, a obozndmia s nimi
dotydn6 prlpravn6. a vyrobn6 ziivody.

Takto v pokus,nej diel,ni niekolkokrdt reprodukovany, skimanf a na prijati6
odporudeny vyrobok potom vyrobia v takom mnoZstve, aby ho kompetentn6 org6-
ny mohli predviest verejne v zdvode konzumentom, obchodnikom, distribut6rom
a potom vyZiadat posudok o vyrobku. Vyrobky, ktor6 s0 odporridan6 na prijatie,
potom uZ vyrobia v malom, poloprev6dzkovom meradle, balen6 v konednej ob-
chodnej fprave. Tento vSirobok za5l0 Stockholmsk6mu StAtnemu sktiSobno-kon-
trolnGmu ristavu, ku ktor6mu priloZia presn6 zloZ.enie (akostnf certifik6t) a popis.
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Po prijati vfrobok uvedt do rpredaja ako 0-s6riu v niekolko tisic jednotkdch
v niektorych na to urdenych obchodoch, napr. v Stockholme, Malmci alebo v za-
hranidi. Podla prieskumu verejnej mienky asi po uplynuti 6 mesa6nej doby zadnt
vyrdbat vfrobok priennyselne. Fokusn6 laborat6rium pozostdva z viacerfch miest-
nosti. M6 vstavanli n6bytok, elektrick6 varide, rriry na pedenie, tri labor.at6rne
*storly s teplou a studenou vodou a mimo toho bohatf d,okumentdciu o vlfrobe mra-
zenych vSirobkov. V degust6onej miestnosti, ktor6 je s la,borat6riom spojend
oblOdkom, v oddelenfch ka,bin6ch je poddvanli vjrobok, ktorli sa md posu-
dzovat.

Pokusnd prevddzka

,Prevddzkovd miestnost, ktor6 je oddelend opdlovym sklo,m, md pddorys asi
40X20 m. Pokusnd prev6dzka ma mimo potrebn6ho nddinia na varenie, pedenie
a predpripravu r6zne zariadenie, potrebn6 k pokusnej vfrobe. Napriklad dva kusy
150 litrovich excentricky vykldpaj(cich duplikdtorov, 100 I normdlny duplikdtor,
maloprevddzkovli kontinudlny sterilizadnf lyofilizdtor typu Armstrong, ktorf md
kapacitu 50 kg. K zariadeniu patria tieZ v6kuov6 zatvdradky, centrifriga, koloidnf
mlyndek, mlynEeky, drviace zariadenia, kladivkovli mlyndek, rudnd poloautoma-
tickd Espresso uzatvAradka, st6l a in6 k prevddzke potrebne zariadenia. Pokus,nd
prevddzka md prirudnf sklad vzoriek. Tu skladujri r6zne potraviny, zahustovadld,
potravindrske farbivd, ktor6 potrebuj0 k pokusom.

DistribOcia a expedicia

Firma FINDUS dod6va vllrobky ako aj hotov6 jedl6 len velkoobchodnikom.
Dopravuje ich v chladiarenskfch vozoch strojove chladenSich. Velkoobchodnici
skladujri tovar v prenajimanych chladiariach (tnanzit-chladi'arflach), odkial dc
maloobchodu doddvajt tovar v chladenfch aut6ch, typu Volkswagen. Reklamn6
n6klady zndSa firma FINDUS spolu s velkoobchodnikmi. Skladovanf tovar poistujri
proti teplotnfm zmendm a proti kazeniu. Velkoobchodnf predaj vo Sv6dsku je
rozdelenf na oblasti a velkoobchodnik umiestiuje qirobky v spotrebiteLsklich
centrdch.

Reklam6cie, tfkaj0ce sa akosti vSirobkov, skrima organoleptick6 oddelenie labo-
rat6ria FINDUS. Jeden inZinier je poverenf vybavovanim reklam6cii. Jeho rilohor.r
je zistit pridiny reklam6cie, porovnat poloZky reklam6cie s poloZkami zo skladu.
Musi sa poznamenat, Ze akostn6 rekla,mdcie so strenkou, ktord reklamuje, rie5ia
r6znymi spOsobmi, pokial moZno, za vyl0denia verejnosti. Napriklad strdnku,
ktord reklamuje, pozvri k firme FINDUS, aby sa presveddila o hygiene vyroby
a o ndhodnosti vyskytnuv5ej sa chyby. V mnohlich pripadoch reklamuj0cu str6n-
ku odmenia.

Percento reklamacii je vfhodn6 spomentt. FINDUS vyrobi rodne viac ako 100
mili6nov jednotiek, z Eoho v priemere sa vyskytne 400 reklamdcii. Pri sk0mani
odOvodnenosti rek;lam6cii zistili, Ze a:si jedna tretina je neopodstatnen6, dal5ia
tretina je sice opodstatnend, ale len tretia tretina reklamacii padd vyloZene na
tarchu podniku. Tento minimdlny podet reklam6cii ukazuje a dosvedduje dobrrl
prdcu technickej kontroly vo vfrobe.
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Ndvrhy autora zpr6,vy, vyplyvajuce zo Studijnej cesty
v odbore technol6gie

1. Pre v1/robu Spendtov6ho pretlaku treba zaistit pestovanie suroviny kontra-
hovanim taklim spOsobom, aby predpisy, vztahujrlce sa na pestovanie a oBetre-
nie boli vypracovan6 spolodne so Stdtnymi majetkami a polnohospoddrskymi v;i-
robnymi druZstvami. Pestovanie Spendtu osveddenej odrody a uvedenfmi spOsob-
mi ddva jednotn6 vysledky pri spracovani suroviny. Z tcho d6vodu centr6lne
laborat6rium FINDUS bude pestovat na jesei 1962 Eist6 druhy Spendtu na pokus-
nlich parceldch a urobi ich celkovri chemicki a organoleptick0 analfzu. Pripravi
n6vrh uzneseni na zavddzanie najvhodnejiej odrody Spendtu.

2. Je nutn6 zaobstarat kosadku pre strojovy zber 5pen6tu. Stroj je di,ah1i,
znamen6 znadn0 investiciu v devizach a preto autor odporOda zak0penie len
jedn6ho stroja s prospektom a dokumentdciou a potom na zdklade tlichto pro-
jektovat a vyvinrii do'mdci prototyp. Jeho cena je asi 400 000 Sv6dskych korrin.

3. Odpor0da v bud0com roku v jednom z6vode vyskdSat valcovli selektor,
pouZivanf pri Spendtovej linke, s ktorllm sa velmi dobre odstraiujri drobn6
rastlinky. Vfmenou vloZiek (sit) moZno prerobit triedidku viSni, ktorej rozmery
sri viid5ie.

4. V Spendtovych linkdch treba zvddSit Osek prania. Podl'a vzoru pr6dok, vyvi-
nutlich pri vyrobnfch link6ch FINDUS, moZno madarskri prddku aj doma upravit.
k dorrru sazaviazal s6m autor.

5. SpOsob blaniirovania Spendtu. Pds zahrabe pod seba, pod hladinu vody Spendt
a tak dopravi surovinu. iPri tomto spOsobe blaniirovania (ked Spendt je po cehi
dobu blarn5irovania ponorenf do vody), dochddza k velkemu vyl0hovaniu oxald-
bov, do je Ziadtce.

OdvzduSnenie Spendtov6ho pretlaku na linke FINDUS je dOleZitlim vlirobnym
postupom, teda je sprdvna td snaha, aby sa do domdcich vyrobnich liniek vstavali
odvzduSiovade.

6. Chladiace zariadenie Spendtu a pomal6 kyvadlov6 mieSanie na zabr6nenie
vylu6ovania vody u vfrobnfch liniek budllcich chladiarni malo by byt pl6no-
vanou 0lohou a u existujrlcich liniek mohlo by sa postu,pne zavSdzaf.

7. N6vrhy spojen6 s vyrobnou linlkou hrd5ku: V z6ujme dal5ieho strojn6rho
vybavenia vfroby mrazen6ho zelen6ho hrriSku, s rastricim po6tom chladiarni na
0stredn;foh pestovatelsklich jednotkdch by bolo treba vytvorit mldtacie stanice
hr65ku, a uskutodnit pestovanie dobrlich odrdd hr65ku podla vhodnich podmie-
nok pOdy. Zlepiili by sa podmienky strojovej prev6deky zdvodov o viid5ej ka-
pacite.

8. Aj u madarskl/ch vfrobnych liniek hrd3ku bolo by potrebnd zaradit za ml6-
radkarn*i u firmy FINDUS zaveden6 selekto'ry. Velmi dobre vyhovujf na oil:
str6nenie drobnfch zfn tlom,kov a cudzich l6tok.

9. RozSirenie ml6tenia bezpodmienedne vyZaduje predpisanie tenderometrick6ho
sk0mania tak na poliach, ako aj pri rozho'dovani o akosti zrna po ml6teni. Za
ridelom zistenia stupia zrelosti na5li istivis medzi tenderometrickli.m stupiom
a v alkohole rozpustnim podielom. Z6vislost medzi tfmito hodinotami dokazuje,
Ze tendormeter moZno dobre pouZivat aj v praxi na stanovenie stupia zrelosti.

10. Na virobnej linke hrd5ku firrna FINDUS robi najmii triedenia hrd5ku podla
velkosti a podla Specifickej vdhy. MoZno aj v dom6cich pomeroch odporddat kom-
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bindciu triedenia podla Specifickej v6hy a podla veLkosti, pretoZe triedenie podLa
velkosti, v d6sledku rastucich poZiadaviek, ustupuje dozadu a pravdepcCobne
bude mat len okrajovri hodnotu. Pri vyvijani triedidky podLa Specifickej vdhy,
bolo by rideln6 povSimn(rt si typ Lewis IMC. Tento stroj uZ niekolko rokov uepo-
kojive pracuje u firmy FINDUS.

11. Autor odponida, aby v budircnosti do vystavanej chladiarne sa vstaval<-r
mraziace zariadenie Belt. Tento syst6m by mohol byt vyuZity aj pri mrazeni in6ho
kusov6ho tovaru. (Jednotliv6 ovocia a rOzne privarky.) Belt linka je americkej
vyroby a jej cena je pribliZne 600 000 Suedskych korfn.

12. Mrazeny skladovanlT hrdSok sa rriacmenej zhlukuje, do je diniteLom kazia-
cim akost. Na zabrdnenie tohto odpor0dame od firmy FINDUS pouZirrane drviace
odmrazovacie zariadenie. Toto rychle rieienie zniLuje vykyvy tepla pri plneni
a uzatvdrani.

15. Je rie5iteLn6 mechanizdcia kontinudlneho uzatvdrania Al-kraLric, a pre takri
zatvdradku autor obdrZal potrebn6 ridaje, takZe ju moZno vyhotovit aj doma.

14. Oznadenie vyrobkov robia kodifikadnym strojom, ktor6ho parametre a n5-
kresy md autor zprdvy. Jeho zavedenie by bolo Odeln€ nielen pre mrazen6 vyrob-
ky, ale aj pre cel1i potravindrsky priemysel na kodovanie-oznadenie.

15. Podla vzqru firmy FINDUS by bolo treba v pldnovanlich zdvodoch podniku
MIRELITE zaviest potrubie na chl6rovan0 vodu. 0,1-0,2 mgrl koncentrdcia chl6-
ru nespOsobi neprijemnt chut, ked sa dostane do potrar:in. Technologicke tdaje
navrhovanych strojov a zariadeni vo v5eobecnosti autor dostal a tieZ in6 po-
trebn6 technick6 irdaje.

Pri prehliadke helsingborgskej mraziarne autor videl roz5irovanie chladiarne -jej vystavbu v polohotovom stave. Odporrrda povSimnft si pri vlista.rbe prizem-
nfch chladiarni niektore ddaje, tykajfce sa jednoduchej vSiroby prefabrikdtov.

Rozmery roz5irenych mraziarni 80X18X9 m a ich skladovacia teplota bude

-30'C. Bodnd stena je vyhotoven6 z betonovych prefabrik6tovfch prvkov,
zvnritra sa naLrie na stenu asi 1 mm asfaltorrd vrstva a potah z Al-plechu o hr0b-
ke 1 mm. Na io pride drdtenfm pletivom vystuzena izol|cia zo sklenenej vaty,
umiestnen6 v dvoch vrstv6ch o hr:ribke 22 cm. Do vySky 50 cm je posiavend
ochrann6 bet6novd stena, na nej je potah z Al-plechu o hr(tbke 1 irm.

Z vonkaj5ej strany je stena zakryt6 eternitovymi doskami na sp6sob mozaiky
v paslelcvych farbdch.

Zdklad: kamenny so z,abudovanymi bei6novymi vyhrievacimi rrl'ri<ami. Izolacia:
asfalt, papier, korok, bet6novf potah (pevnost cementu - 500).

NiekoLko ndvrhov, tjkajtcich sa laboratoria:
Z hLadiska dal5ieho roz5irovania Centrdlneho laborat6ria chladiarensk6ho prie-

myslu, Stddijnd cesta autorovi urnoZnila ziskat veLa skusenosti. Na jednotlivlich
oddeleniach videl nov6 stanovenie a sp6soby, ktore moZno upotrebit. Zavedenie
jednoducheho kvantitativneho fotometrick6ho stanorrenia enzymov, vyskrl5anie
a pouZitie ,,test"-papierika na kvalitativne stanovenie enzymov.

V Madarsku presk0ia;t sk0Sky robene v laborat6riu FINDUS so stanovenim
suiiny u odrOd Spendtu, celkovrf a vo vode rozpustn0 su5inu, chut, farbu a obsah
problematick6ho kalciumoxalStu, ktory zni7uje akcst Spendtu. Preskrlmaju do-
terajSiu technol6giu blaniirovania vo vode a vplyv preblan5irovania na zniLenie
obsahu kalciumoxaldtu.

V oblasti bakteriologicklich pr6c robenyoh v chladiarenskom priemysle vy-
uZijrl skrisenosti FIND{JS-u.
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V srilade s chemickymi skri5kami a skri5kami na enzlimy zamerajri dinnost
bakteriol6gie tak, aby sa teto opierala o veimi vela vysledkov a o paralelnO labo-
rat6rne kontroln6 chemicke vysledky.

Odporrlda, aby zavedenie novfch vyrobkov do obehu bolo povolen6 len po nie-
kolkondsobnom reprodukovani, po rozbore akosti surovin a pomocnych l6tok
a po zabez.pedeni potrebnOho mnoZstva. V madarskych pomeroch by bolo treba
poverit,,Centr6lne labor at6riurn" zav adzanim novych vyrobkov.

V prvom stupni by posudzovalo vzorky laborat6rium, potom priemyslom urdene
komisia, takto prijaty vyrobok poloprevadzkove vyrobenli by bolo treba predviest
vddjiemu okruhu, a potom pred odbornikmi z priemyslu, z obchodu a konzumen-
tami. Uznan6 vzorky treba odoslat na kontroln6 (istavy a potom sa m6Ze zadat
s vyrobou 0-s6rie. Bolo by ich potom treba v niektorfch vlid5ich mestech uviest
do obchodov. Asi po polrodnom hodnoteni, mohlo by sa pristtipit k priemyselnej
vj,robe. DodrZanie tohto pokusn6ho spOsobu prealaia by sltZilo na ochranu vli-
robkov. PreloEila E. Bgstrickd
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