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PRAKTICKE SKUSENOSTI S AUTOMATIZACIOU VYROBNYCH TTXIPX
PRI VYROBE POTRAVIN

KAROL HEIDINGER

KaZdft nov6 '.'ec pctrebuje 'urdity 6as pre uvedenie 'dc Zivota, pre osveddenie sa,
poivrdenie vyhod a dOkaz o tcm, Ze je pctrebnd. Neohcem tym poved'at, Ze auto-
m,a'tiz6cia je vec novA, Ze aj ona pr6ve tctc osveddenie pctrebuje, ale v potravi-
ndr.skom priemysle, v odvetvi konze,rvArenskom je tak mAlo rozSirend a tak rn6ic
sa jej dOveruje, Ze ,pti zavadzani arltomahizdcie celych vyrobnych liniek musia
sa, podla na5ich sk0senosti v mraziarernskych zdvodcch - prekcn6vat ,,delsk6
chor,oby" pri jej presadzcva'ni. Je prirodzern6, Ze automatizova'nie vyrcby vynucuje
si niektcr6 zmeny vyrcb'nych podmienck, prosLreciia, splnenie urditych - Speci6l-
nych pcZiadaviek, aby sa vlihody aulcmatizdc'ie rtrkctrapne prejavili. A tu to zatina.

Ked hovorime o auto,matizdcii celych vyrobnych liniek, nulne musime v prvom
rade zabezpedit ,plnrl mecha'nizdciu ,a kcntinuilu vyrobn6ho prccesu. Splnenie
tej,to poZiadavky sme v kcrnkr6trnych pripadoch urcbili dokonalym uskutcbneoim
piatn6ho technolcgick6hc postupu a uL)lalnenim nutnich zmien po presnych
anailytickfch rozboroch. Dcsiahli sme iak Oplnf mechanizAciu a kontinuitu toho
ktoreho vyrobrn6hc procesu - celej vyrcbnej ,linky - ,aie v pripade, Ze sme m'ali
sLanovenir poZiadavku rieSenia pre urdity vykcn linky, :nemehli sme kcnkretizcvat
tento vy'ko'n v kaZdcm pripade. Birdnila rndm v tom sktllcdrnost, 2e nie je k dis-
pozicii ani pctrebrn5i 'podet strcjov ani stroje vyhovuj0cej kapacity, takZe kapaciia
liniek bola dand vZdy strcjom o men5ej kapacite, klory v linke musel byt ptuZitf.
Kapacitnt zladenost a kontinuitu vyroby zaistilc reguladn6 zariadenie rieierne pre
dany pripad.

Uk6zatc sa, Ze ipre konti'nudlnu vlirobu vys'ckchodnctnyoh pctraviin je vel'mi
ddleZitd orgrarniz6cia zberu 'a zvozu surovin, bezprostredin6 a trval6 spojenie miesba
zberu s rniestorn stpracovania sur/oviiny pomccou telefdnu, najmd pri vyrobe zele-
neho hrA5ku a Spendtov6ho rpretl,aku. V tcmtc smere urcbili v zahranibl veLkf
kus prdce a pri link6ch na 'na5e prmery ,skutodrne velmi vysokokapecitnlich
(25 tlh) pouZivajri pre organizdciu zberu zvczu helikcrpl6ry, rczhlas a pr'iemyselnri
televiziu.

Vlastrn6 reguladrn6 zar'i'adenie, rnami rieien6 a realizovan6, bclo prispOsoben6
vZdy podmienkam, jestvujricim v tom 'ktorom z6vcde pre linku na zeleny hr6iok
a pre ,niekclko lirniek rna Spendtovy pretlak. Specifidnost spodivala v stave eiek-
rrickyich inStal6cii a typoch ipouZiteho istr,ojrnehc zari,adenia a dastc v nubnosti
akceptovat poZiad,avky rmajs,trov, kLor6 pramenili z ,konzervatizmu a z ob6v precl
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niedim rnovym. p6 ,prekornarni tfchto d,robnych taZkcsti sa predsa len automabickf
regul6cia ujima svojho poslania a to aj pri regul6cii celych virobn5ich liniek. Pri
realiz6cii regulabnych zariadeni pouZivali sme len u nds vyr6bane 'a dosl,r-lpn6
s0diastky, elektr6nky ,a tranzistory. P,rax ukdLzala, 2e rozptyl na sidiastk6ch r-da-
nich hodnOt sp6sobuje urditt nestabilibu, istfr nespoLahiivost reguladnych zaria-
derni. Bolo taZk6 v prev6dzke tenlo'nedosl,atok likvidcvat a prelo pri realizovani
dal5ich reguladnych zariadeni vernovali sme vyberu sudiasLck zvidS'lnu pozornosf
a pred montezou zariadeni sme tiebc v labcrat6ridch pcriaC,ne presk0Sali.

Mont6Z reguladnych zariaderni v prevdclzkovych pcdmienkach je velmi jedno-
duch6. Pozostdva ,zo zapojenia na siet a z pripcje:nia snimadcv na prislu5n6 svorky
na regulad,nom zariadeini. einnost zariadeni,a je signalizovand na reguladnom pa-
neli. Obsluha pozost6va iba z rnani.ouldcie s niekcLklfrni tladitkami. A6koIvek
OdrZba je vel'mi jedncducha, predsa musi iu robit odbc,rnik, ktorych je zatial
na naiich zd'vodoch veLmi m5.1o, ba temer nie sri. Ndsledkom toho je, Ze pri
drobnej po'ruche zariadenia sa toto odslavi pre prevddzku na rud,nt obsluhu
a jednoducho sa prehl6si, Ze automalika nie je dcbr6. V incm pripade nie je
z6ujem o zavedenie autornatizdcie preto, iebc sa pri nej uSetri mdio, pripadne
Ziadny pracovnik. Aviak kornLinuita vfrobn6ho procesu, zvjSenie bezpednosti pr:-
v1dzky, zlepSenie u'kazovatelov spotreby reZijneho materidlu a e,nergie, zvy5enie
hygie,ny a kvalily nie je dostatodnfm ddkazom k zavedeniu automatizdcie?

Ani jed'na, a:ni druhd pridina nem6Ze zasLavi.li postup aulomalizAcie vyrobnfch
iiniek. Ud,rZbdri s'a dasom obozndmia s dirnnostou reguladnych zariadeni. To do-
kazuje prev5Ldzka v niekolklich z6vodoch. Vyplati sa aj ispora hoc len jedneho
praoovnika alebo ,,len" zlepSe,nie pracovnych podmienok, odbremenenie pracov-
nikov (a samotn6ho OdrZbdra) 'na linke automatickou kontrolou ,procesu a jeho
regul6cie, ako aj zvySenie hygieny a bezpednosti pri prdci. Regulacia zniZuje stra-
tov6 dasy, zaistuje kontinuitu prevddzky, ziep5uje ukazovalelo'v spotreby energie.
Presveddili sme sa o tom, Ze pr,acovnioi na linke po niekolkfch hodindch prev6dzky
ocenernia vyhodu odbre,menenia fyziokej konlroly a doZaduj,ri sa montaZe zariadeni,
ked sa vyroba opakuje.

O vy'hod6ch zav1.dzania auto,matiz6cie nie je potrebn6 rsa rozpisovat. Sme pre-
sve'ddeni, Ze po p,reko'nani pcdiatodnych taZkosti uplatni sa v ;plnej neiere aj
v linkdch koinzerv6rensk6ho a vdbec polravindrskeho priemysiu.

SOhrn

V dlAnku sa hovori o pcdmienkach, ktor6 sa vyskytujir pri kornkretizov,ani a za-
v6dzani autom.atizecie vfrobnf,ch li.nisk. Poukazuje sa na taZkosli, ktor6 sp6sobuje
nedos,tatodn6 kvalit'a s0diasbok pri rpraktickej prevdCzke a stanovisko pr,acovnikov,
kbori na zavddzanie automatizecie rnaj( bezprostrredny vplyv.
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PRAKTISCHE ERFAHRUNGEN MIT DER AUTOMATISIERUNG DER
PRODUKTIONSSTRASSEN BEI DER LEBENSM1TTELERZEUGUNG

Z[sammenfassung
Im Artikel werden die Bedingungen, die bei der Konkretisierung und Einfiihrung der

Automatisierung von Produktionsstrassen vorkommen, besprochen. Es wird auf die
Schwierigkeiten hingewiesen, welche die ungenUgende Qualitet der Bestandteile im prak-
tischen Betrieb verursacht, sowie auf den Standpunkt der Arbeiter, die einen unmittel-
baren Einfluss auf die Einfiihrung der Automatisierug haben.
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