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Dosavadqli zptisoby v;_inoby po o'lova,ni neli5i se ,pordstatnEji od konvendni
piipravy jidel. Pouze n6kter6 piipravn6 pr6ce, spojen6 s piedpraoovdnim su-
rovin jsou uspo,kojiv6ji mechanizov6ny. Velklim spotiebitelem lidsk6 energie
vSak st6le zrist5v6 zejmena tvarrov6 zpracov6ni jednotliv"fch porci a to piedevSim
u kombinovanfch jidel napi. s indpln6mi a pod. V celosv6tov6rn mdiitku uka-
zuji se tendence i tuto pracovni dinnost racionSlnd a komplex,nd piev6st na
prSci strojovou a tim na zprisoib prrimyslov6 velkovfroby. Zavedeni novfch
velk,ov;Trobnich forem vynucuje si sama ekonomika dne5ni d,o,by, likvidujici
manu6lni p,r6ci.

Osili ieSitelt mechanizace t6chto vj'robnich procesri je zamdieno na pouZiti
nov€ vhodn6 w,jrobni technologie, ktm6 by umoZnila strojni v}7robu. Je zcela
pochop,iteln6, Ze piechod na veJJ<ovj'robni zprisoby je pravidelnE spojen s nut-
nosti upnrstit,od dosavadni technologie, vyuZivajici piev6Zn6 jen o,mezen6 sehop-
nosti a produktivitu lidsk6 ruky. Obvykle se pii zav6,d6ni strroj,ni vyroby ani
neje'dLn6 o n6hradu pr6ce lidsk6 ruky ve smyslu jeji pohybov6 a silov6 zpriso-
bilosti, ale wyhledrivaji se takov6 stroj,n6-technologiok6 zpttsoiby, kter6 mohou
dokona-leji vyuZit piedevSim specifickj'ch mechanickfch vlastnosti rriznlfch mo-
difikovanfch strojnich mechanizmt. Skladbou takor4ichto risfroji, kiter6 p'ak
na sebe vz6jemn6 navazuji, se vytvdii harmonic\i zpracovatelsklf 'nebo vlirob,ni
postup. Je nutno tedy pojimat mechanizaci i v to,mto oboru z hledisek maxi-
mrllni eko,nomick6 rXruZitelno'sti efektiynich strojn6mechanizadnich prostiedkri.
Mimo zmin6n6 drivody technicrko-ekornomick6 je qiznamnou piednosti snad
kaZd6 strojni rliroby moZnost dosaZeni vyS5ich hygienidrjrch opatieni, vyludu-
jicich kontaminujici dotek lidsk6 ruky.

V podstatn6j5im rozboru teahnid<lich a technologickych moZno,sti a pi'ed-
pokladri p,ro zavedeni mechanizace vyroby polotovarri ukazuje se potieba do-
saZeni urdit6 homogennosti pouZit6 suroviny. DosaZeni toho je ntttn6 i u zpra-
cov6vari6ho rnasa. To je nesnadno uskutedniteln6 jinak neZ r.ozruSenim jeho
piirozen€ soudrZnosti napiiklad iezdnim. Pro tyto irdely podaiilo se vypra-
covat rrrovy jiZ osv6ddenf zprisob piipravy masa a to tozfezSnim na drobn6
p16tky, ktere lze pak op6t slisovat za soubasntiho odsdvdni v dosti houZe'rmatou
kornpaktni surovinu, odpovidajici svymi vlastrnostmi naklepan6mu masu. Na-
pl6tkovan6 maso lze takto velmi vlihodn6 strojn6 tvarovat lisovii,nim do nej-
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rtrzndjSich tvarr.i, ktere po tepel,:r6m zpracovdrni dosahuji dobre soudrZn6 ce-
listvosti.

Vlastni tvarovdrni p,orci ddje se konti,nu6lnim lisovdnim pl5tkovan6, zrndn6
nebo m61n6n6 sur,oviny do celistv6ho nekonedneho pramene, z ndho? se bez-
pro,stiedn6 za jeho r4itlakem strojn,6 odd6luji jednotli.v6 porce, o,bjemcvr! a
v6hov6 standar.dni. Takto lze vytv6iet i plrn6n6 vfr'obky spojenim dvou vd.kuov6
lisovacich zaiizeni, z nich? jed,no lisuje z jedn6 su,roviny obal a druh6 vnitini
ndph1.

Chutov6 vlastmosti t6chto rfnobktr moZno zSroveh znadn6 obohatit kombi-
nacemi niznlich druhrl masa, d61e lze vjrho'dn6 zpracovat i odblan6nd masa
piedni, u kterych lze n'rluvi.t i o urditem vyS5im zhodnoceni. Strojnb lze rryr6b6t
porce s n6p1n6mi. pl6tky pro b6Zn6 tepetrnd zpracov6ni a pc'd. Takbc zhotoven6
polot'ovary vyZaduji pak jen kratSi d'obu tepeln6ho zprac-cv6ni. nebot teplo
l6pe pro,nik6 jejich hmotou.

N6kterfch strojnich zaiizeni pro '4itrob'u masitych polotovani lze pouZit i pro
vyrobu polotovani bezrnasfch napi. z brambonovli'ch t6st. Objevuji se zde tctiZ
op6t obdo,bn6 zpracovatelsk6 p,r,o,cesy. jeko mdln6ni brrambo,r, mich6ni t6sta,
lisovdni a tvarov6ni p,crci. Takto se jiZ tak6 pokusn6 vyr6b6ji brambcrov6
knedliky, pln6n6 taStid.ky a piedpokl6d6 se zavedeni SirSiho v;.'r.cbniho sorti-
mentu. Pro nov6 centr6lni r4irobny polotovarri projevuji se dal5i linky na
vyrobu vafen;'ch houskovych knedlikfi a vyrobu sal6trf. Pro piiSti leta pii-
pravuje se v1'v'j zatizeni pro dal.Si mech'anizsci praci spojenych s piipravou
sur,ovin, u kter;'ch se dosud znadnd podilf dinnost lidsk6 ruky.

Pi'edpckl6d5. se, Ze mechanizovan6 vyroba se uplatni postupn6 ze 30 07's cel-
kov€:ho obieinu vjrroby masitych pololo'vani a jeSt6 v6tSim poCilem u bezmasych
polotovarr).

Sir5i uplatndni i mimo vyrobny pclotovani najdou patrn6 mnoh6 nov6 vy-
vijenS. zai'izeni. Jedn6 se o novd efektivni strojni zei"izeni p,ro m6ln6ni iezani,
zrne\ni, velkoobsahove mich6,ni a jin6 zpraoovatetrsk6 uko,ny. Bezp,rosliedni vy-
uZiti naskytne se pravddpodob,r-r6 v m.razirensk6 a konzervdrensk6 vlirob6, kde
se jedn6 v podstrat6 o stej'n;i druh vyrcby. p'ouze s odli.Snfm zprisobem tepel-
n6ho zprracovdni a kornzervace.

Vfvoj t6chto zaiizeni vydt{zi z pieCchdzejiciho strojn6-technclogick6ho '.rj,-
zkumu, jehoZ tdZi5tdm je experime,ntdlni po,stup ie5eni. V ,tom s,m6ru nem6me
bohuZel zcela uspoko,jiv6 podminky a d'omnivS.me se, Ze tato skutednost od-
nim5. ndm moZ,nost pronikav6jSich risp6crht. Oproti tomu zahranidni ie5itel6
a vjrrobci maji t6m6i neomeze,n6 moZnosti rozsdhi6ho ov6iov6ni nej,rtzn6j5ich
zpriso,bri a novych zpracovatelskych syst6rnri. T,atc okolnost pak zrikonit6 po-
skytuje Sir5i rlib6r rnoZnosti a vy55i pr,opracovancst.

Obor vyroby polobovani se tak6 siln€ rozviji ve vsech prtrmyslcvych st6tech.
piide,mZ se v posledni do,b6 objevuji snahy o zavSd6ni proCuktivni kontia-ru6lni
vyroby, a to znadn6 nb,dobn6 zptso' rim, kier6 s urdit;im piedstihem byly za-
podaty u rnds. Bylo by velmi rprosp65n6, kdyby tento piedstih bylo moZno udrZet
a dosavadni uspokojiv6 vj.sledky v Sirok6m rozsahu upl,artrnit a zajistit da15i
tidelnjr rozvoj r4iroby polotovarri.
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