Mechanizace vyroby polotovari
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Dosavadni zpusoby vyroby polotovarti nelisi se podstatnéji od konvenéni
pripravy jidel. Pouze nékteré pripravné prace, spojené s predpracovinim su-
rovin jsou uspokojivéji mechanizovany. Velkym spotfebitelem lidské energie
v8ak stale zlistava zejména tvarové zpracovani jednotlivych porci a to predevsiim
u kombinovanych jidel napt. s naplnémi a pod. V celosvétovém méritku uka-
zuji se tendence i tuto pracovni ¢innost racionalné a komplexné prevést ma
praci strojovou a tim na zplsob prumyslové velkovyroby. Zavedeni novych
velkovyrobnich forem vynucuje si sama ekonomika dnesni doby, likvidujici
manudalni praci.

Usili feSitelt mechanizace téchto vyrobnich procest je zaméfeno na pouZiti
nové vhodné vyrobni technologie, kterd by umoZnila strojni vyrobu. Je zcela
pochopitelné, Ze prechod na velkovyrobni zptisoby je pravidelné spojen s nut-
nosti upustit od dosavadni technologie, vyuzivajici pfevazné jen omezené schop-
nosti a produktivitu lidské ruky. Obwvykle se pfi zavadéni strojni vyroby ani
nejednd o ndhradu prace lidské ruky ve smyslu jeji pohybové a silové zplso-
bilosti, ale vyhledavaji se takové strojné-technologické zpusoby, které mohou
dokonaleji vyuzit predevsim specifickych mechanickych vlastnosti riznych mo-
difikovanych strojnich mechanizm®l. Skladbou takovychto ustroji, ktera pak
na sebe vzdjemné navazuji, se vytvari harmonicky zpracovatelsky nebo vyrobni
postup. Je nutno tedy pojimat mechanizaci i v tomto oboru z hledisek maxi-
malni ekonomické vyuzitelnosti efektivnich strojnémechanizaénich prostredka.
Mimo zminéné duvody technicko-ekonomické je vyznamnou pirednosti snad
kazdé strojni vyroby moZnost dosazeni vy$8ich hygienickych opatfeni, vylucu-
jicich kontaminujici dotek lidské ruky.

V podstatnéjsim rozboru technickych a technologickych moZnosti a pired-
pokladlt pro zavedeni mechanizace vyroby polotovart ukazuje se potieba do-
sazeni urdité homogennosti pouzité suroviny. Dosazeni toho je nutné i u zpra-
covavaného masa. To je nesnadno uskuteénitelné jinak neZ rozrusenim jeho
prirozené soudrznosti naptiklad rezdnim. Pro tyto ulely podatilo se vypra-
covat movy jiZ osvédéeny zplsob pripravy masa a to rozfezdnim na drobné
platky, které lze pak opét slisovat za soudasného odsavani v dosti houZevnatou
kompaktni surovinu, odpovidajici svymi vlastnostmi naklepanému masu. Na-
platkované maso lze takto velmi vyhodné strojné tvarovat lisovdnim do nej-
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ruznéjsich tvartd, které po tepelném zpracovani dosahuji dobré soudriné ce-
listviosti.

Vlastni tvarovani porci déje se kontinudlnim lisovdnim platkované, zrnéné
nebo mélnéné suroviny do celistvého nekonetného pramene, z néhoz se bez-
prostiredné za jeho wvytlakem strojné oddéluji jednotlivé porce, objemové a
vahové standardni. Takto lze vytvaret 1 plnéné vyrobky spojenim dvou vikuové
lisovacich zarizemi, z michZ jedno lisuje z jedné suroviny obal a druhé vnitini
napln.

Chutové vlastmosti téchto vyrobkd mozno zaroven znaéné obohatit kombi-
nacemi rUznych druhil masa, dale lze vyhodné zpracovat i odblanéni masa
predni, u kterych lze mluvit i o uré¢itém vys$8im zhodnoceni. Strojné lze vyrabét
porce s naplnémi, platky pro bézna tepelna zpracovani a pod. Takto zhotovené
polotovary vyzaduji pak jen krat3i dobu tepelného zpracovani, nebof teplo
lépe pronika jejich hmotou.

Nékterych strojnich zarizeni pro vyrobu masitych polotovart lze pouZit i pro
vyrobu polotovart bezmasych napt. z bramborovych tést. Objevuji se zde totiz
opét obdobné zpracovatelské procesy, jeko mélnéni brambor, michdni tésta,
lisovédni a tvarovani porci. Takto se jiz také pokusné vyrabéji bramborové
knedliky, plnéné tasticky a predpokldadd se zavedeni Sir§iho vyrobniho sorti-
mentu. Pro nové centralni vyrobny polotovari projevuji se dal$i linky na
vyrobu varenych houskovych knedlikGi a vyrobu salath. Pro pristi léta pti-
pravuje se vyvsyj zatizeni pro dalsi mechanizaci praci spojenych s piipravou
surovin, u kterych se dosud znaéné podili ¢innost lidské ruky.

Predpcklads se, Ze mechanizovand vyroba se uplatn{ postupné ze 309 cel-
kového objemu vyroby masitych polotovart a jesté vétsim podilem u bezmasych
polotovaru.

Sirsi uplatnéni i mimo vyrobny polotovarfi najdou patrné mnoha nové vy-
vijend zarizeni. Jednd se o mova efektivni strojni zatizen{ pro mélnéni fezani,
zrnéni, velkoobsahové michani a jiné zpracovatelské Ukony. Bezprostredni vy-
uziti naskytne se pravdépodobné v mrazirenské a konzervarenské vyrobé, kde
se jednd v podstaté o stejny druh vyroby, pouze s odliSnym zplsobem tepel-
ného zpracovani a konzervace.

Vyvoj téchto zafizeni vychéazi z piedchazejiciho strojné-technologického vy-
zkumu, jehoZ tézistém je experimentdlni postup feSeni. V tom sméru nemdame
bohuzel zcela uspokojivé podminky a domnivame se, Ze tato skuteénost od-
nimé nam moznost pronikavéjsich Uspécht. Oproti tomu zahraniéni resitelé
a vyrobei maji témél neomezené moznosti rozsahlého ovérovani nejrizngjsich
zplisobll @ novych zpracovatelskych systémili. Tato okolnost pak zdkonité po-
skytuje 8irsi vybér moZnosti a vyssi propracovanost.

Obor vyroby polotovaru se také silné rozviji ve vsech prumyslovych statech,
pricemZ se v posledni dobé objevuji snahy o zavadéni produktivni kontinualni
vyroby, a to zna¢né obdobné zpusoblm, které s urtitym piredstihem byly za-
pocaty u nas. Bylo by velmi prospéiné, kdyby tento pfedstih bylo moZno udrzet
a dosavadni uspokojivé vysledky v Sirokém rozsahu uplatnit a zajistit dalsi
ucelny rozvoj vyroby polotovart.
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