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Vyznam potravin6rskej obalovej techniky

IGOR KACENAK

Suhrn. V priici sa diskutuje o z6kladnych a vSeobecnych d6vodoch, ktor€ vytvdrajir
z obalovej techniky a balenia v6bec svetovo uzndvany laktor uchovania kvality potravin6r-
skych vj'robkov. Porovn6va sa stav rozvoja tejto discipliny u n6s a vo vyspellch Stitoch.
Autor na zrlklade rozboru situdcie u nds zaujima k nej kritick! postoj a naznaduje moZnosti
jej rie5enia.

Vzhladom na absenciu problematiky balenia v tomto dasopise treba pr6cu povaioval za

uvod a zd6vodnenie potreby jej rie5enia v potravin6rskom vyskume.

Podla poslednfch ridajov Lije na na5ej plan6te asi 5,2 mld. obyvatelov, z toho
asi 35 % trpi nedostatodnou vyZivou - velke dast' ludstva teda hladuje. Miest
hust6ho osidlenia v celom svete pribtda a musia byt dostatodne z6sobovan6
potravinami.

Obaly a obalov6 technika predstavuje v spojeni s irdelnymi syst6mami prepra-
vy a skladovania rie5enie, ktor6 m6Ze prispiet' k vyrovnaniu nerovnomern6ho
rozdelenia spotrebnich statkov, ktor6 ludstvo potrebuje a predchildzaf. tak
napetiam, ktor6 vznikajri z ich nedostatku. Okrem toho sa odhaduje, Ze asi
35 % produkcie rozvojovyich krajin prichhdza e5te v d6sledku neodborn6ho
balenia a skladovania nazmar. Av5ak aj vo vyspellich Stritoch narastajt s pribir-
danim oblasti hust6ho osidlenia z6sobovacie probl6my, pri rie5eni ktorych sa
toraz viac uplatfiuje modern6 obalov6 technika.

Balenie vfrobkov sa stalo v sirdasnosti prostrednikom medzi obyvatelmi
r6znych dasti sveta, podporuje medzin6rodnir vSimenu tovaru a rozvoj konzu-
m6cie, zmieriuje n6sledky nerirody alebo prirodnych katastrof, umoZfiuje po-
hotov6 dod6vky liediv, potravin a zdravotnickych potrieb.

Ing. Igor Kaiei6k, CSc., Mlynsko-pekiirsky kombin6t,5.p., Otvar vyskumu a vyivoja, Po-
lianky 5, 841 01 Bratislava.
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Preto sa rozvija medzin6rodn6 spolupr6ca v r6mci WPO (World Packaging
Organization), EPF (European Packaging Federation) i v r6mci OSN, ISO
(Medzinirodnli rirad pre normalizitciu) a prostrednictvom bilater6lnych doh6d
medzi jednotlivfmi Stetmi a vfskumnlimi ustanoviziami zamerana na potravi-
n6rsku technol6giu a balenie zvl65t'.

Vo vyrobnom procese sa balenie poklad6 za posledny dlSnok technologic-
klfch oper6cii a m6 s nimi aj vela spolodn6ho, najmd tendenciu k Specializdcii,
koncentr6cii a automatiz6cii. Kladie urdit6 n6roky na z6kladn6 strojov6 fondy,
na Siroky sortiment a kvalitu obalov a na kvalifik6ciu pracovnikov pri rozsiah-
lych moZnostiach unifik6cie obalov a manipuladnfch jednotiek. Balenie je preto
vyhlad6vanlirm predmetom racionalizadn6ho irsilia.

Rovnako p6sobia vSak procesy balenia aj na technickri a ekonomickir trovefi
nadvdzujircich odbytovfch, z6sobovacich a prepravnych oper6cii a na kvalitu
obchodnfch sluZieb obyvatelstvu. Kvalita balenia je neoddelitelnou sirdastbu
kvality balenfch vyrobkov a vyZaduje realiz6ciu n6rodnfch technologicklfch
inov6cii v uZivatelskom a obalovom priemysle. V poslednfch rokoch pristupujir
ku klasicklim hladisk6m kvality aj nov6 ekologick6 krit6ri6, ktor6 skrimajir, di
a za akych podmienok moZno pouZit6 obaly znova technologicky vyuZit'.

Na mimoriadne velkom rozmachu svetov6ho obchodu v poslednych pdt'de-

siatich rokoch m6 rozhodujtici podiel obalov6 technika. Bez nej, v jej modernej
a mnohostrannej podobe, by tento vyvoj nebol moZnf. MoZno preto bez
nadsadenia hovorit', Ze ,,obaly pom6hajir zmen5ovat' svet".

Obaly, ako prostriedky pre dopravu a skladovanie, vyrovndvajir svojimi
vlastnost'ami dasov6, priestorov6 a obsahov6 napiitie a preklenujri priestor
medzivyrobou a spotrebou tovaru. V spojeni s modernlfmi technol6giami, ktor6
predlZujir ridrZnost' tovaru a zvy5ujir trvanlivosf (steriliz6cia, zmrazovanie, chla-
denie, evaku6cia a pod.) umoZfiujri, aby napr. polnohospod6rstvo mohlo dod6-
vaf podstatnri dast' svojej produkcie v inom dasovom intervale ako v dase zberu.

Vfznam obalovej techniky

V5eobecne moZno zhrnrif a charakterizovaf. vyznam obalovej techniky v n5-
rodnom hospod6rstve takto:

- balenie poskytuje tovaru ochranu proti strate irZitkovej hodnoty p6sobe-

nim vonkajSich a vnirtornych vplyvov na ceste od vyrobcu k spotrebitefovi,

- vytvdra z balen6ho tovaru rideln6 jednotky pre prepravu, skladovanie
a manipuliciu,
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- napomeha efektivnej distribircii a predaju tovaru,

- umoZfiuje spotrebitelovi rychlu orientdciu v druhoch tovaru pri n6kupe
a jeho hygienicku a esteticku spotrebu,

- chr6ni okolit6 prostredie pred ridinkami agresivnych a zdraviu Skodlivli,ch
l6tok,

- ulahduje vyrobu a hospoddrsky efektivnu likvid6ciu pouZitych obalov
(vr6tane pripadnej regener6cie).

Obalov6 technika patri medzi tzv. prierezov6 oblasti n6rodn6ho hospod6r-
stva. Jej prierezovli charakter vyplliva z oblasti jej p6sobenia - prakticky vo
v5etklich odvetviach n6rodneho hospod6rstva i z r6znorodosti prostriedkov,
ktor6 na svoje p6sobenie vyuZiva (drevo, papier, sklo, kovy, plasty atd.).

Stdasnlf stav obalovej techniky v potravin6rstve vo svete v5eobecne charak-
terizuje snaha balit do najviac vyrobkov do meniich spotrebiteLskych obalov.
Motiv6cia tejto tendencie spodiva predov5etklfm v hygienicklfch poZiadavk6ch
modernych sp6sobov distribucie. Z n6rodohospod6rskeho hLadiska vystupuje
obalov6 technika ako d6leZitf dinitel vzhladom na vysoku spotrebu obalovfch
materi6lov a obalov i n6rokom na pracovn6 sily a zariadenia.

Konkretny obraz o vyzname balenia si moZno urobit' na z6klade niekolkych
irdajov a faktov [2]: Svetov6 vyroba obalov dosahuje hodnotu 200mld. $ -z toho 70 mld. pripad6 na USA a 50 mld. na zhpadnt Eur6pu (popul6cia 235,
resp. 350 milionov). Hlavnym uZivatelom obalov je potravindrsky priemysel
(vr6tane n6pojov). Priemernd rodnd spotreba tuhfch potravin dini na hlavu
500 kg, n6pojov 330 I (okrem pitnej vody, k6vy a daju). Pri 350 mil. obyvateloch
l6 z6padoeur6pskych krajin to predstavuje spotrebu 175 mil. t tuhfch potravin
a viac ako 120 mld. litrov n6pojov. Najmenej dve tretiny tuhlich potravin sa bali
do uzavretych obalov velkosti 100-1000 g, vdd5ina tekutych do jednod6vko-
vych obalov 200-2000 ml. Trh spotrebuje na tuh6 potraviny viac ako 500 mld.
a na tekut6 300 mld. obalov. Spotreba materi6lov na obaly v tychto krajin6ch
je tak6to: pocinovany plech - 3,5 mil. t, hlinik - 0,375 mil. t, sklo - I,3 mil. t,
papier -2,5 mil. t, vlnitdlepenka- 10,0 mil. t, skladaiky -2,7 mil. t, plasty

- 6,0 mil. za rok.

Situicia u n6s

V sirdasnosti sa balia u n6s asi dve tretiny vyr6banej produkcie. Rodny objem
vfroby baleneho tovaru st6le stirpa. Za poslednych desat rokov stipol aZ

o 27 oh, v sirdasnosti je to takmer 180mil. t. Na zabalenie tohto mnoZstva
tovaru sa vyr6ba rodne za l5 mld. Kds obalovych prostriedkov. Okrem toho sa
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za 303 mil. Kds fco obalovych prostriedkov dov6Za. Na druhej strane vyvoz
obalovych prostriedkov predstavuje hodnotu asi 1 mld. Kds. Vyroba baliacich
strojov a zariadeni sa pohybuje okolo 250 mil. Kds rodne, z doho asi 40 7o sa

vyvaLa do socialistickych 5t6tov. V obalovom hospod6rstve pracuje dnes
131 000 pracovnikov. t.{ajvdd5i podet je v rezorte polnohospod6rstva a vyiivy.
Asi polovicu pracovnikov tvoria Zeny. Vyrobu o6ul6vych prostriedkov a balia-
cich strojov a zariadeni prebieha zo '70 o/o na zastaralych strojoch.

V spotrebe obalov na obyvatela a vo vyrobe baliacich strojov na obyvateLa
zaost6vame za hospoddrsky vyspelymi 5t6tmi. Zaostavanie obaloveho hospo-
d6rstva zarozvojom priemyslovej a poLnohospod6rskej vyroby prin6Sa uZ dnes

tieto hlavne dosledky [0]
- v n6rodnom hospod6rstve vznik6 rodne za 3 mld. Kds priamych Skod

a str6t, sp6sobenych nevhodnym a nekvalitnym balenim a niekoikon6sobne
viac nepriamych str6t,

- zhor5uje sa trhovd pozicia ds. tovaru na zahranidnych trhoch.
Okrem devizov6ho uniku formou vypl6cania ndhrad za vzniknute Skody

doch6dza k dal5im strat6m pre nizku komerdni udinnost' spotrebitelskich
obalov, ked pri kritickom porovnani so zahranidnymi obalmi je v mnohych
pripadoch uZ vopred vyluden6 moZnost' vy55ieho devizoveho zhodnotenia,

- nedostatok obalov a obalovych materi6lov sp6sobuje poruchy v z6sobo-
vani obyvateLstva a zmen5uje roz5irenie sortimentu a zvf5enie mnoZstva, pre-
dov5etkym potravindrskych vyrobkov,

- pouZivanie nevhodnych obalovych prostriedkov zniLuje trvanlivost'
a predajnost' vyrobkov,

- nevhodne a zbytodn6 pouZivanie obalov na niektor6 vyrobky, do odderp6-
va nedostatkove obalov6 prostriedky tam, kde sa ukazuje ich naliehav6 potreba
(balenie potravin).

eo sa tyka baliacich strojov, 20 roznych vyrobcov vyr6ba u n6s asi 130

druhov v deviatich rezortoch. Rodny objem ich vyroby z hLadiska typovej
skladby a objemu vyroby zdaleka nestadi uspokojit' poZiadavky . Zv16,it vyrazny
je tento rozdiel v potravin6rskom priemysle, kde su poZiadavky uspokojene iba
asi na 30%. eo sa tyka vybavenia pouZivatelskli,ch odborov, je takmer 70 %
strojov a zariadeni starSich ako l0 rokov, iba asi 25 oh z celkov6ho podtu
zodpovedd poZiadavk6m vySSieho stupf,a mechaniz6.cie (vynimodne automati-
zhcie). Sem patria predov5etkym baliace stroje a zariadenia z dovoztt. Objem
dov6Zanlch baliacich strojov a zariadeni je rodne asi za 250mil. Kds a m6
zostupny trend.

eo sa tlfka obalovych prostriedkov, je bilancia tieZ negativna, najviac (okolo

60 tis. t) obalov chyba z papiera a lepeniek, 60 mil. ks plastovych poh6rikov,
9 tis. t f6lie PE.
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Okrem tychto najzavaLnej5ich a vydislitelnj'ch nedostatkov na5ej obalovej
techniky existuju dalSie, ktor6 rozvoj balenia brzdia a sveddia o stdle nedocene-
nom vyzname balenia. Je to predov5etkym otazka vychovy k6drov, ktore by
v praxi, odborne a na irrovni doby presadzovali potreby modernej obalovej
techniky. Okrem vyuky na VSCHT v Prahe a CHTF v Bratislave, v jednom
semestri a pre jednu Specializ6ciu potravin6rov, niet dnes ucelenej vychovnej
metody, ktor6 by sa problematikou balenia zaoberala. Ziskavanie vedomosti
a poznatkov, a to aj zikladnych, deje sa sporadicky formou postgradudlov,
Skoleni a konferencii, priiom sa tak6to akcia vynimodne zameriava monotema-
ticky na balenie.

Dal5im zixaLnym nedostatkom na5ej potraviniirskej obalovej techniky je
nizka irrovefi na5ich obalov po grafickej str6nke. Vyplfva to z mnohych fakto-
rov, ziikladnym viak zost6va Zivelnost' a nedocenenie grafickej upravy obalov
ako faktora ovplyvf,ujuceho komerinu udinnost'obalov. Okrem toho vplfva na
tuto str6nku aj nizka kvalita obalovlich materiSlov (najmii skladaikovej lepen-
ky) a ich nedostatok, nizka kvalita farieb dom6cej proveniencie a napokon aj
nizka irrovei vedomosti o designe riadiacich pracovnikov, neujasnenost' pri
hodnoteni a financovani designerskej dinnosti a v5eobecn6 nepripravenost'na
zaradenie vytvarnikov-designerov do rie5iteLskych timov vo v5etkych fazach
predvyrobnlirch et6p.

Aj v legislative sir medzery. Novy zakon a. 54187 nepredpisuje pri hodnoteni
vyrobkov aj hodnotenie ich designu. VyZaduje to iba pri produktoch, ktor6
maju n6dej byt' zaradene do stupia Q. Tento z6kon a novelizovany zirkon
o ski5obnictve situilciu vyrieSit'nepomohol, ale skomplikoval. Vysledkom bolo
preddasne zruSenie operativneho pokynu i. 1/85 UNM o hodnoteni priemyslo-
v6ho designu - jedneho zmala predpisov, ktory sa designu tykal. Rie5enie tejto
situ6cie sa drt6 napr. v zriadeni urditej designerskej (vytvarnickej) komisie pri
MPVZ (SR a en; za ridasti a pod patron6tom IPD. CFVU a SFVU. Do tejto
by sa povinne predkladali vSetky nov6 grafick6 nSvrhy obalov. Bez schvilenia
tejto komisie by sa obal nemal realizovat'. Pri dobrej organizilcii tejto dinnosti
by sa dostali na trh iba vlfrobky - obaly, ktore zodpovedaju zasadam priemys-
lov6ho designu.

Ziver

Vo v5etkych priemyselne vyspellich krajin6ch sa vyvija dnes obalov6 hospo-
diirstvo ako samostatny vednf odbor, ktory pruZne reaguje na potreby vyroby
a trhu, dom6ceho i zahranidn6ho. Otdzky v5ivoja, marketingu, sluZieb, informS-
cii a poradenstva sa rie5ia na prolesiondlnej rirovni prostrednictvom Specialis-
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tov, ktori zabezpedujir aj prepojenie so
To si v5ak vyZaduje na kaZdom kroku
je rovnako d6leZitj, ako sama vlfroba.

Specializovanym vyskumom a vyrobou.
myslief na balenie ako na faktor, ktory

Frekventovan6 vyrazy

obalov6 technika - sirhrn dinnosti, ktor6 majir zabezpelif. optimalizfciu obalo-
vfch funkcii pri manipul6cii s vyrobkami (vritane prepravy a skladovania)
a spotrebe

obalovli prostriedok - spolodnli n6zov pre obalov6 materi6ly
obaly a pomocn6 obalov6 prostriedky
obalovlf materi6l - suroviny, polotovary a hotov6 vfrobky urden6 bez d'alSej

irpravy na vyrobu obalov a balenie
obal - prostriedok alebo sirbor prostriedkov, ktor6 chr6nia vyrobok pred

Skodou, ktorir by mali utrpiet alebo sp6sobif a ktorf umoZfiuje manipul6ciu
a ulahduje odbyt a spotrebu vyrobkov

balenie - 1. dinnost', spodivajirca v priprave vyrobkov na prepravu, skladova-
nie, odbyt a spotrebu pomocou obalov a obalovych materiilov; 2. vfsledok
tejto dinnosti, t. j. funkdn6 spojenie vyrobkov s obalom

design - interdisciplindrny odbor zaoberajrici sa vzfahmi dloveka k technick6-
mu dielu, resp. priemyseln6 vytvarnictvo a n6vrh6rstvo
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Pelroue

B pa6ore AIrcKyrI,IpoBaHbr ocHoBHbre n o6uryre npHqxHbr, Koropbre o6paryror u: ynaroaouHofi
TexHLIKn lr yna(oBrll soo6ue MnpoBo npusuauuufi Qarrop coxpaHeHur (aqecrBa nnueBbtx npo-
AyKToB. CpanHnnaercr cocrotHl.te pa3Bxrr.rr arofi ancqnnruHbr y Hac c pa3BltrbrMu B ynaxoBKe

crpaHaMu. Ha ocHose aHaJrI{3a c[TyarlnIa y Hac 3aHlrMaer Kptrrlrqecxyro n03Huurc K Hee u HaMeqaer
BO3MOXHOCTI,| peIXeHr4C.
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Importance of food package technology

Summary

In this paper, the general and lundamental reasons are discussed according to the fact that the
package technology and the packaging itself are world-wide appreciated lactors for food product
quality protection. The situation in our country is compared with some advanced countries conside-
ring the state of development in the field of packaging. This situation was discussed here, and the
critical view was adopted, as well as the new possibilities of solution were suggested.

Because of absence of questions concerning the food package technology in this journal, it is
necessary to consider this paper as the introduction and the reason lor a solving of that problem
in food research.
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